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FIRMA

Dieses Gebrauchs- und Wartungshandbuch wird den Nutzern des BLOCKSYSTEMS FS Uberreicht, und dient zur Schulung der fur die
Wartung zustéindigen Fachkréfte und des Bedienpersonals. Die Anweisungen, die Zeichnungen, die Tabellen und alle anderen im
vorliegenden Handbuch enthaltenen Informationen, sind technisch vertraulicher Natur und diirfen weder vervielféltigt und/oder weder
teilweise, noch génzlich, ohne ausdriicklich schriftliche Erlaubnis der Firma, verbreitet werden

Den Fachleuten und dem mit der Wartung und Betrieb beaufiragten Bedienpersonal, ist es ausdricklich untersagt die enthaltenen
Informationen zu verbreiten und dieses Handbuch fir andere Zwecke, als solche die eng mit dem Erhalt des guten Zustandes des
BLOCKSYSTEMS FS, sowie mit dessen Gebrauch und Wartung verbunden sind, zu verwenden.

Die Firma ist fir eventuelle Schéden durch Falschverwendung der Dokumentation nicht verantwortlich und kann
dementsprechend auch nicht haftbar gemacht werden. Zur Vermeidung falscher MaBBnahmen, die Menschen in Gefahr bringen
kénnten, ist es wichtig die gesamte im Lieferumfang des BLOCksYSTEM FS enthaltene Dokumentation zu lesen und zu verstehen.
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1. Allgemeine Informationen

1.1. Allgemeines

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch ist integraler Bestandteil des BLOCKSYSTEMS FS (im vorliegenden Handbuch mit
dem Begriff MASCHINE bezeichnet), das von Firma RIVACOLD SRL gebaut wurde; daher muss das Handbuch der MASCHINE ,im Falle
einer Verlegung an einen neuen Nuizer oder Inhaber, folgen.

Dieses Handbuch muss sorgféltig aufbewahrt und fir die gesamte Lebensdauer der Maschine VOR ALLEN EINFLUSSEN, DIE ES BESCHADIGEN
KONNTEN, GESCHUTZT WERDEN.

Dieses Handbuch wurde mit dem Zweck herausgegeben, den Bedienern und dem fiir die Wartung der Maschine zugeteilten
technischen Personal die notwendigen Informationen und Anweisungen zu liefern, um die Maschine richtig und in Sicherheit
betreiben zu kénnen.

[
VORSICHT: Da man das vorliegende Handbuch leicht und unmittelbar zu Rate ziehen kénnen muss, muss es an einem
bekannten und gut erreichbaren Ort aufbewahrt werden.

I
Dieses Handbuch enthdlt alle notwendigen Daten und Informationen, um eine vorléufige Schulung und die Ausbildung des
Bedienpersonals der MASCHINE vorzunehmen. Zu diesem Zweck muss es obligatorisch verwendet werden.

Komponenten in offenem Zustand oder auseinandergebaut dar. Dennoch ist es verboten die Maschine in
einem dieser Zusténde zu betreiben.

2 GEFAHR: Der Klarheit halber, stellen einige der Abbildungen dieses Handbuches die Maschine oder ihre

Obwohl alle wichtigen Punkte und die Warnhinweise fir den korrekten Gebrauch der MASCHINE seitens der Bediener markiert sind
oder, um dem Wartungspersonal ein korrekies Eingreifen zu erméglichen, setzt dieses Handbuch es voraus, dass in den Réumen, in
denen die MASCHINE installiert ist, die geltenden Normen in Bezug auf Sicherheits- und Hygienevorschriften bei der Arbeit befolgt
werden und, dass das mit dem Betrieb und der Wartung beauftragte Personal mindestens den Bildungsstand besitzt, um die
aufgefihrten Informationen richtig interpretieren zu kénnen.

ANMERKUNG: Der Nutzer kann eine Kopie der vorliegenden Unferlage (zum Beispiel, im Falle einer Beschédigung der
Originalunterlage) mittels schriftlicher Anfrage beim technischen Biro des Herstellers anfordern (dazu
siehe Absafz 1.6.1 — Anfrage Eingriffe Kundendienst des vorliegenden Kapitels), indem er sich fir jeden

— Fall dafiir verbirgt, die beschédigte Kopie zuriickzuerstatten.

1.2. Informationseigentum

In diesem Gebrauchs- und Wartungshandbuch sind Informationen mit Eigentumsvorbehalt enthalten.

Alle Rechte sind vorbehalten. : s

Dieses Handbuch darf ohne vorherige schriftliche Erlaubnis des Herstellers weder ganz, noch teilweise vervielfaltigt oder fotokopiert
werden. Die Verwendung dieses dokumentarischen Materials ist nur dem Kunden, dem die Unterlagen als Lieferumfang der Maschine
geliefert wurden und auch nur fir Mentage-, Gebrauchs- und Wartungszwecke der Maschine , auf die sich das Handbuch bezieht,
gestattet. g :

Der Hersteller erklért, dass die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen mit den technischen Spezifikationen und den
Sicherheitsbestimmungen der Maschine, auf die sich die Unterlogen beziehen, Ubereinstimmen. Die aufgefihrien Zeichnungen,
Skizzen und technischen Daten sind auf dos Herausgabedatum dieser Unterlage aktualisiert und gelten ausschlieBBlich for die
Maschine, der sie beigelegt wurden. 3

Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Anderungen oder Verbesserungen ohne Vorankiindigung an diesen Unterlagen vornehmen
zu kénnen.

Der Hersteller Gbernimmt keinerlei Verantwortung fir direkte oder indirekte Schéiden an Personen, Gegenstéinden oder Haustieren,
die durch unsachgemédfien Gebrauch dieser Unterlagen oder der Maschine verursacht wurden.

1.3. Inhalt des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

Das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch richtet sich an die Bediener und an das Fachpersonal, damit sie sich mit der
MAaSCHINE vertraut machen, und sie verwenden kénnen.

Dieses Handbuch enthélt, neben der Funktionsbeschreibung der MASCHINE und ihrer Hauptbestandteile, die Anleitungen und die
Anweisungen fir:

# Den korrekten Transport und die korrekte Installation der MASCHINE;

# Die sachgeméfle Verwendung der MASCHINE;

@ Die Durchfihrung der sachgeméfen und korrekten Reinigungsvorgénge, Einstellungen und Wartungen an der MASCHINE;

@ Damit die Grundregeln zu Sicherheit und Arbeitsschutz beachtet werden.

Das oben genannte Personal wird so die Méglichkeit haben, sowohl das Potential der MASCHINE , als auch die Probleme, die im
Umgang mit ihr auftreten kénnen, kennenzulernen.

Um die in diesem Handbuch aufgefihrten Anweisungen verstehen zu kénnen und, um mit der MASCHINEarbeiten zu kénnen, missen
alle Kapitel sorgféltig gelesen werden; fir eine darauffolgende, leichtere Suche der Inhalte, nehmen Sie bitte Bezug auf die

Tabelle 1, mit der Beschreibung der in den jeweiligen Kapiteln behandelten Themen.



Tabelle 1 — Struktur des Gebrauchs- und Wartungshandbuches

KAPITEL INHALT ADRESSATEN

@ Beschreibung des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches, seiner

Struktur und der verwendeten Konventionen Das Gesamte der MASCHINE
Definition der verwendeten Begriffe; zugewiesene Personal
Definition der Beziehung zwischen Hersteller und Kéufer/Nutzer (laut der

Garantie- und Servicebedingungen).

Kapitel 1 allgemeine »
Informationen ’

Kapitel 2
Beschr;bung der W Beschreibung der MASCHINE und ihres Betriebes. Das Gesqr‘me der MASCHINE
Maschine zugewiesene Personal
#  Vorstellung der allgemeinen Hinweise Uber dieMASCHINE, Uber die angewandten Das Gesc{”‘*e der MASCHINE
Lésungen zum Schutz des Bedienpersonals, Gber die allgemeinen ; zugemese‘nevpeﬁonal ;
Kapitel 3 Sicherheit Gebrauchsanweisungen, die fir die sachgeméBe Verwendung der Maschine (meesor?dere'kd!E for die, Mechanik
und technische Daten beachtet werden missen und Uber die in den verschiedenen Lebensabschnitten und die Elekirik zugewiesenen

Wartungsfachkréfte sowie fur das
mit dem Handling beaufiragte
Personal)
Das Gesamte der MASCHINE
zugewiesene Personal (insbesondere,

der Maschine bestehenden Restrisikenpresentacién
@ Vorstellung der wichtfigstentechnischen Daten der MASCHINE

T - Beschrefbung der Modal!i?ten des Anl'!ebens und des_ Transportes d?r MASCHINE die for die Mechanik und die Elekdrik
S ®  Beschreibung der Modalitéten der Speisungs- und Teilnehmeranschlisse Z P
und Einrichtung B Beichireibiing dék Soeich sclaliiten . di MASCHIRE zugewiesenen Wartungsfachkréfte
SRR SR RN ERMOCERISRN QLIRS ’ sowie fiir das mit dem Handling
beauftragte Personal)
Kapitslis Geb.m”Ch Beschreibung der fir den GebrauchderMASCHINEZU BEFOLGENDEN PROZEDUREN. Das Gesqmie derMASCHINE
der Maschine zugewiesene Personal
B  Beschreibung der Uberprisfungs- und Konrtrollprozeduren der Teile und Das Gesamte der MASCHINE
Komponenten derMASCHINE (insbesondere der Teile, die am schnellsten zugewiesene Personal
T r—— verschleifien); (insbesondere, die fur die Mechanik
P Verschroft g @ Beschreibung der Prozeduren, die es dem Bedienpersonal erlauben, die und die Elekirik zugewiesenen
RRCIRTHN Reinigung der MASCHINE vorzunehmen Wartungsfachkréfte sowie fir das
@ Vorfuhrung der Anweisungen zur Demontage, Verschrottung undEntsorgung der mit dem Handling beauftragte
MASCHINE Personal)
: " W Beschreibung der méglichen Zubehére, die auf der Maschine installiert werden Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 7 Zubehér = : .
kénnen. zugewiesene Personal
; @ |iste der méglichen Funktionsstérungen der Maschine und der entsprechenden  * Das Gesamte der MASCHINE
Kapitel 8 Fehlersuche . :
Lésungen. zugewiesene Personal
Anweisungen zum Auffinden von
; @ Technischem Datenblatt der Maschine,
Kapitel 9 Anlagen Kohlschema, Das Gesamte der MASCHINE

Elektrischer Schaltplan der Maschine, Zdpiedna sy

®  Dokumentation der auf der Maschine vorhandenen Komponenten,

1.4. Konventionen und Definitionen
1.4.1. Allgemeines

Daos Gebrauchs- und Wartungshandbuch derMaASCHINE ist in einzelne Kapitel aufgeteilt, wodurch die fir den jeweiligen
Lebensabschnitt der MASCHINE (Transport, Einrichtung, Gebrauch, Einstellung, Wartung und Demontage), relevanten Informationen,
die fir den Nutzer der MASCHINE wichtig sind, leichter wiederaufzufinden sind.

Die gesamte Dokumentation beziglich der MASCHINE wurde erstellt, indem die in der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) aufgefihrten
Themen entwickelt und von den geltenden Sicherheitsbestimmungen abgeleitet wurden; daher ist es zwingend erforderlich
dasgesamte diesbeziigliche Material zu lesen, wenn man von der MASCHINE die héchstmégliche Leistung erhalten und die maximale
Lebensdaver all ihrer Bestandteile gewdhrleisten méchte.

Die Beschaffenheit einiger Teile oder der in den Unterlagen beschriebenen oder abgebildeten Vorrichtungen kann von der Ausstattung
der MASCHINEIn ihrer spezifischen Ausstattung, die anhand besonderer Bedirfnisse oder Sicherheitsbestimmungen erstellt wurde,
abweichen; in diesem Fall, kénnen einige vorgeschlagene Beschreibungen, Hinweise oder Prozeduren einen allgemeinen Charakter
haben, obwohl sie ihre Wirkung beibehalten. Bemafite Zeichnungen und Fotos werden ausschliesslich aus Beispielzwecken, fiir ein
einfacheres Textverstandnis, geliefert.

1.4.2. Begriffskonventionen

MASCHINE: ist der im vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuch verwendete Begriff, um dasBLoCKkSYSTEM REIHE P ODER SF ODER
SVanzugeben.

PSA: Ist das Akronym, das die persdnliche/n Schutzausristung/en angibt.

1.4.3. Definitionen

GEFAHRLICHER BEREICH

Jeglicher BEREICH im Inneren oder in der Néhe der MASCHINE, in dem die Anwesenheit einer (der Gefahr) ausgesetzten Person, ein
Risiko fur die Sicherheit und die Gesundheit der Person selbst darstellt .

NUTZER

JedePErsON (Unternehmer/Unternehmen), der die MASCHINE sachgem@B nutzt oder der ihren Gebrauch oder die damit verbundenen
Vorgdnge geschulten Personen Uberlésst.



DER GEFAHR AUSGESETZTE PERSON

JeglichePersoN, die sich ganz oder nur teilweise in einem Gefahrenbereich oder in der Nahe eines solchen Bereiches aufhdlt.
BEDIENER

Personal, das normalerweise nicht Gber spezifische Kompetenzen verfigt und das die fir den Betrieb der MASCHINE und fir die
Reinigung derMASCHINE selbst und des Platzes an dem sie aufgestellt ist, notwendigen Arbeitsschritte ausfihrt; wenn notwendig, kann
es einfache Eingriffe zur Einstellung oder zur Wiederherstellung des Betriebes der MASCHINE  durchfihren

WARTUNGSFACHKRAFT MECHANIK

QUALIFIZIERTER FACHARBEITER, der jedes mechanische Teil bearbeiten kann, um die notwendigen Einstellungen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten durchzufiihren.

Die Wartungsfachkraft fir die Mechanik ist Ublicherweise nicht dazu befahigt, Eingriffe an elektrischen Anlagen vorzunehmen, die
unter Spannung stehen. .

FUR DAS HANDLING ZUSTANDIGE ARBEITSKRAFT

QUALIFIZIERTES PERSONAL, das sich um das Handling der MASCHINE oder der verwendeten Materialien, wann immer der Einsatz von
Hebevorrichtungen erforderlich ist, kimmert.

FACHKRAFT DES HERSTELLERS

QUALIFIZIERTE FACHKRAFT, die vom Herstellers der MASCHINE zur Verfigung gestellt wird, um komplexe Vorgénge in speziellen Situationen
oder, wenn mit dem Nutzer vereinbart, vorzunehmen.

1.4.4. Persénliche Schutzausristung und Verhaltensregeln

Fir jeden der im vorliegenden Handbuch beschriebenen Vorgéinge, sind die persénliche Schutzausristung, die das zustéindige
Personal verwenden muss (eventuell zusétzlich zu denen, die das Personal am Einrichtungsort der MASCHINEtragen muss) und die for
die Sicherheit der Bediener geltenden Verhaltensregeln, angegeben.

ANMERKUNG: Der Absatz 3.8 — Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln des Kapitel 3 — Sicherheit und
technische Daten fihrt insbesondere eine Reihe von allgemeinen zu befolgenden Ratschlégen auf, um
Gefahrenzusténde fiir Personen oder Zustdnde, die Maschinenschéden hervorrufen kénnen, zu vermeiden.

1.4.5. Zustand der Maschine

Der ZustandderMASCHINE ist die Eigenschaft, die sowohl ihre Funktionsweise beschreibt (z.B. Betrieb, Stopp), als auch den Zustand der
vorhandenen Schutzvorrichtungen (z.B. enthaltene Schutzvorrichtungen, nicht enthaltene Schutzvorrichtungen, Trennung von der
elekirischen Speisung).

1.4.6. Typographische Konventionen

Der grafische Aufbau des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches ist so gegliedert, dass die Inhalte leicht zu erkennen

sind; aus dieser Sichtweise heraus werden die Anleitungen z.B. Verzeichnisse, wie nachfolgend aufgefihrt, zugeteilt:

@ Dieses Symbol steht fir ein allgemeines Punktverzeichnis oder ein Punkiverzeichnis, das sich in einfache Handlungen gliedert (die
Reihenfolge in der die Handlungen aufgefihrt werden, ist nicht bindend, aber ratsam);

1. Auf diese Weise wird ein erklérendes nummeriertes Verzeichnis einer komplexen Prozedur identifiziert (Die Reihenfolge in der
die Handlungen vorgestellt werden ist bindend, um den zu prifenden Eingriff richtig vorzunehmen).

Der kursiv gedruckte Text wird insbesondere fir Folgendes verwendet:

#» Die Querverweise; die in diesem Handbuch verwendeten Querverweise, werden wie folgt ausgedriickt:
“Absatz/Abbildung/Tabelle” mit der Nummer und, Ublicherweise, die Spezifizierung "des Kapitels' mit der Nummer und der
entsprechenden Benennung (wenn es nicht spezifiziert ist, wird vorausgesetzt, dass der Absatz, die Tabelle oder die Abbildung
zum aktuellen Kapitel gehéren);

# die speziellen und technischen Begriffe, wenn sie zum ersten Mal im Text auftauchen;

> selten verwendete Begriffe in einer Fremdsprache (auch sie, Ublicherweise nur wenn sie zum-ersten Mal im Text-auftauchen).

Der fettgedruckte Text wird verwendet, um Wérter, Sétze oder Teile der Prozedur zu markieren.

In der Beschreibung der MASCHINE, ihrer Komponenten, ihres Gebrauches und ihrer Wartung, werden erklérende Abbildungen des

entsprechenden Teiles verwendet und die spezifischen Interessenpunkte mit nachfolgender Anmerkung auf ihm aufgefihrt:

Z=md Symbolische Darstellung einer Befehls- oder Meldevorrichtung (z.B. Schalter,
Wéhlschalter oder Kontrollleuchten).

oder [Zahl]  Symbolische Darstellung eines Teils derMASCHINE.

Zur besseren Kenntnis der MASCHINE und der Anweisungen zu ihrem sachgemdéfien und sicheren Gebrauch, verfigt das vorliegende
Gebrauchs- und Wartungshandbuch Uber Anweisungen, die es vervollsténdigen und zusétzliche Informationen, unverzichtbare
Anmerkungen oder besondere Gefahren, die zu beachten sind; diesbeziglich wird folgende Anmerkung verwendet:

ﬁ ANMERKUNG: Verweist auf die Anmerkungen, Warnhinweise, die Vorschlége und andere Punkte auf die der Leser
aufmerksam gemacht werden soll, oder vervollsténdigt die Erkléirung mit weiteren Nachrichten,
W ' -
- VORSICHT: Gibt Situationen oder Vorgénge an, in denen die Méglichkeit besteht, der Maschine, den mit ihr verbundenen Anlagen
oder der Umwelt, Schaden zuzufigen.
GEFAHR: Zeigt Situationen oder Vorgéinge auf, die unbedingt ausgefiihrt werden miissen oder gibt Informationen an,
auf die besonderes Augenmerk gelegt werden muss, um Verletzungen bei Personen zu vermeiden.

ANGEWENDETE GRAFISCHE SYMBOLIK, UM DIE NOTWENDIGKEIT VON PERSONLICHER SCHUTZAUSRUSTUNG ANZUGEBEN
In diesem Absatz werden die grafischen Symbole angezeigt, die im vorliegenden Handbuch verwendet werden, um die Notwendigkeit
aufzuzeigen, dass bestimmte PSAgetragen werden mussen.



Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Kopfschutz zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufUhren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schutzhandschuhe zu tragen, um den beschriebenen
Vorgang auszufihren (eventuell dielekirisch zur Ausfiilhrung von Eingriffen auf der elekirischen
Anlage).

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Schuizkleidung zu tragen, um den beschriebenen
Vorgang auszufihren

0O

Gibt die Notwendigkeit an, angemessene Sicherheitsschuhe zu tragen, um den beschriebenen

Vorgang auszufihren

Gibt die Notwendigkeit an, angemessenen Augenschutz zu tragen, um den beschriebenen Vorgang

auszufihren

1.5. Gewdhrleistung
1.5.1 Allgemeine Geschéftsbedingungen

Der Hersteller, die Firma RIVACOLD SRL, bietet eine Gewdhrleistung for das BLOCKSYSTEM REIHE FS und die vom gleichen Hersteller
gefertigte Ausristung ohne Material- oder Verarbeitungsfehler fir eine Zeitdaver, die bei Vertragsentwurf fir den Verkauf der
MASCHINEvereinbart-wird.

1.5.2. Von der Gewdhrleistung ausgeschlossene Teile

Von der Gewdhrleistung ausgeschlossen sind alle eventuell mit der MasCHINEmitgelieferten Verschleifiteile und Werkzeuge, sowie
Verbrauchsmaterialien.

1.5.3. Zu Lasten des Nutzers

Zu Lasten des Kunden gehen:
#  Die elektrische Voreinstellung;
#» Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien.

1.5.4. Eingriffe, die den Verfall der Gewdhrleistung verursachen

Jeder Versuch seitens des Nutzers oder durch unbefugtes Personal, Teile der MASCHINEabzubauen, zu veréindern oder zu beschédigen,
zieht den Verfall der Gewdhrleistung nach sich und entbindet den Hersteller von jeglicher Verantwortung fir eventuelle Verletzungen
an Personen, oder Schdden an Gegensténden, die durch diese Beschédigungen entstehen.

In den nachfolgenden Féllen, halt der sich Hersteller ebenfalls von eventuellen Haftungen fir entbunden und hebt die Gewdéhrleistung
der MASCHINEauf:

UnsachgeméBer Gebrauch der MASCHINE (siehe diesbezlglich den Absatz 3.6 — SachgeméBer und unsachgeméBer Gebrauch der
Maschine , Kapitel 3 — Sicherheit und technische Daten);

Verwendung und Widerspruch mit den geltenden Bestimmungen des Landes, in dem die Maschine genutzt wird;

Einrichtung der MASCHINE unter anderen Bedingungen, als wie in Kapitel 4 — Transport und Einrichtungspezifiziert;

Anschlisse, die nicht mit den in Kapitel 4 — Transport und Einrichtungaufgefihrten Spezifikationen Gbereinstimmen;

Verwendung von Arbeitsausristung, die von der inKapitel 5 — Gebrauch der Maschine und Kapitel 6 - Wartung und
Verschrottung spezifizierten Ausriistung abweicht;

Gesamte oder teilweise Nichtbeachtung der im vorliegenden Handbuch aufgefthrten Anleitungen;

Fehlende oder falsche Wartung;

Einsatz von nicht originalen oder vom Hersteller nicht spezifizierten Ersatzteilen

1 .6. Kundendienst

Beziiglich der Héchstauslastung der von der MASCHINE gelieferten Leistungen und den auBerplanméBigen Wartungseingriffe, ist zu
sagen, dass dieses Handbuch nicht die Erfahrung von geschulten und qualifizierten Installateuren, Nutzern und Wartungsfachkréiften
ersetzt.

Insbesondere liefert der technische Kundendienst der Firma RIvACOLD SRL folgendes:

v
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#  Telefonischen Kundendienst fur die einfachsten Eigenschaften und Eingriffe, die auf der MASCHINE durchfihrbar sind;
#  Versendung der Dokumentationsunterlagen;

~ Y - VORSICHT: Bei Zweifeln hinsichtlich der korrekten Interpretation der aufgefihrten Anleitungen des vorliegenden
Gebrauchs- und Wartungshandbuches, ziehen Sie bitte den technischen Kundendienst (wie nachfolgend
angegeben) hinzu, um die NOTIGENErIGuterungen zu erhalten.

-

1.6.1. Anfrage fur Kundendienst-Eingriffe

Um sich mit dem Kundendienst in Verbindung zu sefzten, wenden Sie sich bitte an:

NordCap@/

Bei der Anfrage fir Eingriffe des Kundendienstes missen der Name, das Modell und die Matrikelnummer der MASCHINEangegeben
werden.

2. Beschreibung der Maschine

Bei der Maschine handelt es sich um eine Kihlgruppe, bestehend aus einer Kondensatoreinheit (auflerhalb der Zelle), einer
Verdampfereinheit (in der Zelle) und einer Bedienertafel in der Kondensatoreinheit. Die Kuhlflussigkeit folgt den Modalitéten des
Kompressionskdltekreislaufs. Die Maschine kann mit Abtausystem durch Widerstand (Typ MBP und LBP) oder durch Ventilation (Typ
HBP) ausgestattet werden, gesteuert durch ein elekironisches Steuergerdt. Der Abtauvergang wird automatisch in, durch den Bediener
verdnderbarer, zyklischer Frequenz durchgefUhrt; er kann auch manuell mithilfe der entsprechenden Steuerung aktiviert werden.

Dank dieser Lésung wird ein bedienerfreundliches, einfach zu installierendes und héchst vielseitiges Produkt geboten. Durch die
Verwendung fortschrittlichster Lésungen konnte man die Ausmafle der Maschinen optimieren und so die Installationsweise verbessern,
vor allem bei Zellen mit reduzierten Maf3en.

Die FS Serie steht in zwei verschiedenen Versionen zur Verfigung: Maschine mit Stickstoff-Fillung und Hahnanschlissen fir alle
Modelle, oder wo verfigbar, mit Kéaltemittel-Fillung und mitgelieferten Schnellanschlissen; in diesem Fall kann die Lieferung von
vorgeladenen Anschlussleitungen angefordert werden.

Die Modelle folgen die folgenden Codes:

#  FS = mit Stickstoff-Fullung und Hahnanschlissen.

@ FS/R = mit Kaltemittel-Fillung, Schnellanschlissen und Leﬁungsseis mit folgenden Langen 2,5/5/10 m.

Daos Modell FS ist ein Split mit Wandinstallation zur Kihlung von Kihlzellen von 1/3 HP bis 3 HP.  *

2.1. Bedientafel

Nachfolgend (Tabelle 2) ist die Beschreibung der Befehle des Betriebssystems aufgefihrt.

Abbildung 1 — Bedientafel.




Tabelle 2 - Beschreibung der Befehle.

' BESCHREIBUNG DER BEFEHLE

| : Grine LED ,VERDICHTER”

@ AUS: Verdichter abgeschaltet
® EIN: Verdichter eingeschaltet
BLINKT: Anfrage Einschalten léuft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)
Griine LED ,GEBLASE”
@ AUS: Geblése abgeschaltet
EIN: Gebldse eingeschaltet
® BLINKT: Anfrage Einschalten léuft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv)
Griine LED ,ABTAUUNG"
Q AUS: Abtauung abgeschaltet
EIN: Abtauung eingeschaltet
lj BLINKT: Manuelle Abtauung lauft; Anfrage Abtauung l&uft (Verzégerung oder Sicherungen aktiv); Abtauung durch
Neiz synchronisiert (Master/Slave)
| Gelbe LED , ALARM"
Q AUS: kein vorhandener Alarm
EIN: schwerwiegender Alarm vorhanden (und Alarmrelais aktiviert)
L BLINKT: kein schwerwiegender Alarm vorhanden oder schwerer Alarm eingestellt (Alarmrelais deaktiviert)
Taste ,SETPOINT” + grine LED ,SETPOINT/SET REDUZIERT"
T EIN: Darstellung Setpoint
E set

BLINKT: reduzierter Set aktiviert
J Taste ,ENTER": Dient zur Einstellung des Setpoints, gibt Zugriff auf das Programmiermeni und stellt den
o Maschinenstatus dar {(wenn 1 Sekunde gedriickt); fir Zugriff auf die Programmierung 5 Sekunden gedriickt halten.

(2 Taste ,UP”: Erméglicht manuelles Abtauen (lénger als 5 Sekunden gedrickt halten), erhéht den Parameterwert auf
dem Display und lasst die Mendliste ablaufen.

zum Ein- und Ausschalten der Maschine mehr als 5 Sekunden gedrickt halten.

Eﬂ Taste ,ON/OFF”: Manuelle ON-OFF Schaltung, bestétigt den Parameterwert und geht in das vorherige Meni zuriick;
off

@ Taste ,DOWN": Erméglicht die manuelle Steuerung des Lichts (fur 1 Sekunde gedrickt halten), verringert den
~ . Parameterwert auf dem Display und lésst die Mentliste zurUck[cufen

3. Sicherhéi’r und technische Daten:

3.1. Allgemeines zur Sicherheit
3.1.1. Entwurfskriterien

FUr den Entwurf Maschine , wurden die Prinzipien und die Konzepte verwendet, die in den Absdtzen zu den harmonisierten Normen in
der Tabelle 3 aufgefihrt sind.

Tabelle 3 — Wichtigste harmonisierte Normen, die fir den Entwurf der Maschine verwendet werden.

NORM TITEL

UNIEN 150 12100-1: 2009 Sicherheit der Maschine - Grundlegende Begriffe, allgemeine Entwurfsprinzipien - Teil 1: Basis Terminologie,

Methodologie
UNIEN 15O 12100-2: 2009 Sicherheit der Maschine - Grundlegende Begriffe, allgemeine Entwurfsprinzipien - Teil 2: Technische Prinzipien
UNIENISO 14121-1: 2007 Sicherheit der Maschine - Risikobewertung — Teil 1: Prinzipien

Sicherheit der Maschine - Sicherheitsabstédnde, um es zu vermeiden mit den oberen oder unteren Gliedmafien,
geféihrliche Bereiche erreichen

Sicherheit der Maschine - Schutzabdeckungen - allgemeine Voraussetzungen fir die Planung und den Bau fester und
beweglicher Schutzabdeckungen

CEI EN 60204-1: 2006 Sicherheit der Maschine - elektrische Ausristung der Maschinen - Teil 1: Allgemeine Regeln

CEI EN 60335-1: 2008 Sicherheit der elektrischen Geréte fir den Haushalt und éhnliche — Teil 1: Allgemeine Normen

UNIEN 15O 13857: 2008

UNIEN 953: 2009

Durch die Beachtung der zugehérigen Absdize oben genannter harmonisierter Normen konnten die Risiken, sowohl wéhrend des
normalen Betriebes, als auch wéhrend der Einstellungs- und Wartungsvorgénge fir den gesamten Lebenszyklus der Maschine,
bestméglich beseitigt oder reduziert werden.



Die fur die Maschine verwendeten Komponenten wurden sorgféltig aus den auf dem Markt verfigbaren Komponenten ausgesucht,
und die Materialen, aus denen die Maschine(und ihre dazugehérigen Instrumente) besteht, stellen keinerlei Risiko fir die Gesundheit
und die Unversehrtheit von Personen dar. Alle Teile, die von Dritten geliefert werden, verfigen Gber CE Prédgung (wenn vorgesehen)
und stimmen mit den relativen Bezugsrichtlinien Uberein. Alle Details wurden streng auf die von den geltenden Normen
vorgeschriebenen Qualitéisstandards Oberprift.

Fir die Maschine  wurden darUberhinaus die notwendigen Hinweis- und SchutzmaBBnohmen beziglich der Restrisiken
angewendet{siehe diesbeziglich Absatz 3.3 - Hinweise in Bezug auf die Restrisiken).

3.2. Vorrichtungen und Lésungen zum Schutz
3.2.1. Passive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die unvollstéindige Maschine sind folgende beschriebene Vorrichtungen und bauliche Lésungen angewendet worden.

@  Feste Schutzvorrichtungen auf beiden Seiten der Maschine, die den gesamten Kérper der Kondensator- und Verdampfereinheit
umschliefien.

@  Feste Schutzvorrichtungen in Form eines Metall- oder Kunststoffgitters an den beweglichen Elementen.

#  Sicherheitshinweise an den Schutzvorrichtungen der Maschine.

3.2.2. Aktive Sicherheitsvorrichtungen

Fir die Maschine wurden nachfolgend beschriebene aktive Sicherheitsvorrichtungen angewendet.
@  Temperaturfihler und Druckschalter.

@ Sicherheitsventil (wenn vorgesehen)

3.3. Warnhinweise bezuglich der Restrisiken

Um jeglichen Gefahrenzustand fir Personen oder schédliche Zustdnde fir die Maschine zu vermeiden , die von den Restrisiken
verursacht werden kénnen, bzw. von den Risiken, die, obschon aller angewendeten Verfigungen, bestehen bleiben, oder von den
potentiellen nicht augenscheinlichen Risiken, rét der Hersteller den Bedienern, dem Wartungspersonal und dem gesamien fur die
Mas:hine zustéindigen Personal, die in den nachfolgenden Seiten angegebenen Anweisungen sorgfiltig zu befolgen.

-~ -

g VORSICHT: Die Kennungen und Anweisungen der auf der Maschine angebrachten Schilder miissen immer befolgt

werden. Es muss immer anhand der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Anweisungen gehandelt
werden (z.B. wie die in Absatz 3.8 - Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln).

3.3.1. Anheben und Transport
3.3.1.1. Beim Anheben und Transport vorhandene Restrisiken

Bei den Anhebe- und Transportphasen bestehen Risiken, die verbunden sind mit:

@ Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgeristetes Personal auf der
Maschine .

# Falsche Wahl oder falsche Verwendung der Transport- und Handlingmittel (zum . Beispiel Gabelstapler, Flaschenzug,
Lastenaufzug) der Maschine ;

»  Zerquetschen der fir das Handling zusténdigen Arbeiter;

@ Stabilitatsverlust der Ladung wéahrend der Handlingvorgéinge;

@  Projektion der beweglichen, nicht abnehmbaren oder nicht angemessen f:x:erbaren Teile der Maschire ;

W Stofle von Teilen oder Komponenten der Maschine mit Personen oder Dingen aufgrund von unvorhergesehenen Umstellungen
der Maschine selbst oder von inkorrekiem Benehmen seitens der fUr diesen Vorgang zusténdigen Personen;

@ Das Anstolen oder Herunterfallen von Maschinenteilen , wodurch die Maschine  selbst und die entsprechenden
Schutzvorrichtungen beschédigt werden;

@ Ungesunde Kérperhaltungen oder Ubermdfige Anstrengungen des fir den Transport und das Handling der Maschinenteile

zusténdigen Personals.

3.3.1.2. Notwendige persénliche Schutzausriistung

@O0

3.3.1.3. Zu befolgende Hinweise wéhrend der Anhebe- und Transportphasen

Wéhrend der Anhebe- und Transportphasen, ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

@ Fir diese Vorgénge Fachpersonal vorsehen, das for Handlingvorgéinge von Maschinen geschult und imstande ist, die fir die
Umsténde passendsten Anhebe- und Transportmittel (zum Beispiel Krdne, Flaschenzige, Lastenaufzige).

Uberprifen und es eventuell so einrichten, dass alle beweglichen Teile richtig befestigt sind (oder, wenn vorgesehen, entfernt und
bei beendigtem Vorgang, wieder angebaut wurden).

Auf keinen Fall die verschiedenen Maschinenteile anheben , indem sie sie an nicht strukiurellen Teile gegriffen werden (z.B.
Kabel oder Hillen).

Sich vergewissern, dass sich keine Personen in der Néhe des Bereiches, in dem die Anhebe-, Handling- und Abladevorgénge
stattfinden, aufhalten und immer einen Sicherheitsabstand einhalten.

Den Beginn der Manéver immer vorankindigen.

Nicht unter héngenden Lasten durchgehen.

Sich nicht gemeinsam mit den Lasten beférdern lassen.
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3.3.2. Einrichtung und Anschluss
3.3.2.1. Bei Einrichtung und Anschluss bestehende Restrisiken

Wéihrend der Installation und dem Anschluss sind Risiken vorhanden, die verbunden sind mit:

Arbeiten an der UNVOLLSTANDIGEN MASCHINE vonseiten nicht zugelassenem, nicht geschultem, nicht informiertem oder nicht korrekt
ausgeristetem Personal.

Kontakt mit Teilen unter Spannung.

Zusammensto3 oder Quetschen durch Bauteile der bewegten UNVOLLSTANDIGEN MASCHINE;

Stolpern oder Fallen an den Stromkabeln;

Herausspritzen bzw. Kontakt mit dem Kihlmittel in der Maschine;

Beschadigung der unvollstéindigen Maschine wéhrend der Installation oder des Anschlusses.

3.3.2.2. Notwendige persénliche Schutzausriistung

@POW

3.3.2.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt iber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3.4 - Anzeige zur Sicherheit,

3.3.2.4. Zu befolgende Hinweise wihrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen

Wéhrend der Einrichtungs- und Anschlussphasen ist es notwendig, die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

@ Die Anweisungen in Bezug auf die Sicherheit wie imAbsatz 3.3.1 - Anheben und Transport beschrieben, wéhrend der
notwendigen Handlingvorgénge der Maschinenteile, befolgen.

# Die Hilfsgerate und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den enisprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbiichern aufgefihrten Anweisungen génzlich
verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

v
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@  Einen Ort zum Einrichten der Maschine finden, der:
51 Ausreichend Platz fir den normalen Gebrauch, sowie fir die Wartung der Maschine vorsieht ,
5 Es ermdglicht die notwendigen Anschlisse fir den Betrieb der Maschine sachgeméB vorzunehmen |,
@  |n Bezug auf die elekirische Energie muss der Anschluss der Erdungsanlage vor jeglichem anderen Anschlussauf der elektrischen
Speiseleitung vorgenommen werden.
#  Die Rohrleitungen der Anschlisse der Energiequellen mittels starrer Hillen oder angemessener Kabelkanéle schiizen.
@  Fihren Sie die geforderten Eingriffe nur unter Verwendung genormter Arbeitsgerdte (Leitern, diverse Werkzeuge) durch und
achten Sie darauf, dass keine herumliegenden Teile oder Dinge ein Stolpern oder Schnitte und Prellungen verursachen kénnten.
A  Die Arbeitsposten der Maschine dirfen so lange nicht besetzt werden, bis die Abnahme der Maschine selbst nicht erfolgt ist: Die
Anwesenheit eventueller Montage- oder Einrichtungsfehler kénnte in der Tat zu schweren Unféllen des Bedienpersonal fihren.
@ Bevor mit der Abnahme und dem Erstbetrieb der Maschine begonnen wird, muss sichergestellt sein, dass ihre Bestandteile keine

Schaden durch Stéfie, Risse oder Abrieb aufweisen und, dass alle vorhandenen Anschlisse korrekt und ohne die Méglichkeit
einer Trennung vorgenemmen wurden.

3.3.3. Gebrauch der Maschine
3.3.3.1. Bei Gebrauch der Maschine bestehende Restrisiken

Waéhrend des Gebrauches der Maschine bestehen Risiken, die verbunden sind mit:
W Gebrauch der Maschine durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht informiertes und nicht richtig ausgeristetes Personal.
@ Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen.

3.3.3.2. Notwendige persénliche Schutzausristung
‘N R

3.3.3.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Uber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3.4 - Anzeigen zur Sicherheit.

3.3.3.4. Wéhrend des Betriebes der Maschinezu befolgende Hinweise

Wdéhrend des Betriebes der Maschine, ist es notwendig die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise zu befolgen.

Die Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen einwandfrei funktionieren.

Die eingebauten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen dirfen unter keinen Umsténden abgenommen werden.

Halten Sie sich an alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise.

Dafir sorgen, dass alle an der Maschine angebrachten Sicherheits- und Warnhinweise immer gut lesbar sind.

Alle notwendigen PSA tragen, und sie regelméflig auf ihren Zustand Uberprifen (sofort die PSA melden, die nicht mehr in der
Lage sind, ihre Aufgabe auszufihren).

Keine Eingriffe ouf der Maschine ausfihren, ohne vorher das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch sorgféltig und
komplett gelesen zu haben.

(BB AAAL
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Die Hilfsgeréte und jegliche andere maschinelle Ausristung oder jegliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst
verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbiichern aufgefihrten Anweisungen génzlich
verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

Funktionsstdrungen umgehend melden.

Keinerlei Eingriffe (Reinigung inbegriffen) auf sich bewegenden Teilen oder warmen Oberfléichen ausfihren.

Nicht versuchen die Maschine fir unerlaubte Arbeitsschritte einzusetzen (man nehme Bezug auf die im vorliegenden Handbuch
aufgefihrien Hinweise/Anweisungen).

Nicht an der Maschine arbeiten, wenn man unter dem Einfluss von Medikamenten oder Getrdnken steht, die die Reflexe
beeintréichtigen.

3.3.4. Wartung und Verschrottung
3.3.4.1. Bei Wartung und Verschrottung vorhandene Restrisiken

Bei Wartung und Verschrottung bestehen Risiken, die verbunden sind mit:
Arbeitsschritten durch nicht qualifiziertes, nicht geschultes, nicht unterrichtetes und nicht richtig ausgeriistetes Personal auf der
Maschine .

@ Kontakt mit unter Spannung stehenden Teilen der elektrischen Anlage

# StoBen und Quetschungen durch bewegte Teile der Maschine;

@ Kontakt mit warmen Teilen der Maschine oder mit entsprechenden Geréten;

#  Kontakt mit Kihlflissigkeit.

3.3.4.2. Notwendige persénliche Schutzausristung

O Q

3.3.4.3. Vorhandene Beschilderung

Die Maschine verfigt Uber besondere Gefahren- und Verbotsanzeigen; siehe dazuAbsatz 3.4 - Anzeigen zur Sicherheit.

3.3.4.4. Wéhrend der Wartung und Verschrottung zu befolgende Hinweise

Bei der Wartung und Verschrottung missen die im vorliegenden Absatz aufgefihrten Hinweise befolgt werden.

®  Die geforderten Eingriffe unter Verwendung genormter Arbeitsgerdte ausfUhren (Leitern, diverse Werkzeuge) und dabei immer
die notwendigen PSAtragen.

#  Die Wartungs und Verschrottung der Maschine muss von speziell geschuliem, qualifiziertem Fachpersonal ausgefihrt werden.

#  Sicherstellen, dass die Speisungen von der Maschine getrennt wurden und, dass niemand sie vor Abschluss der notwendigen
Eingriffe wieder akfivieren kann (Verwendung von Schléssern, von angemessener Beschilderung und von konsolidierten
Arbeitsabldufen); dartiberhinaus muss sichergestellt sein, dass eventuelle Restenergien vor Beginn der Arbeiten entladen wurden.

v

vy

@  Sofern méglich, erst auf der Maschine und den Rohrleitungen arbeiten, wenn diese entleert wurden, und ver dem
Wiedereinschalten eine sorgféltige Reinigung des Systems gewdhrleisten.

# Die notwendigen Arbeitserlaubnisse erhalten und sicherstellen, dass alle Prozeduren zur Maschinenvoreinstellung for die
Wartungsarbeiten korrekt ausgefGhrt wurden. ;

@ Die Hilfsgerate und jegliche andere maschinelle Ausristung oder [egliches Werkzeug (elekirisch oder pneumatisch) erst

verwenden, nachdem die in den entsprechenden Gebrauchs- und Wartungshandbiichern aufgefihrten Anweisungen génzlich
verstanden wurden, oder nach Absolvierung einer spezifischen und formalisierten Schulung.

@  Keinesfalls Benzin, Lésungsmittel oder brennbare Flussigkeiten, sondern handelsibliche, zugelassene, nicht entflammbare und
ungiftige Reinigungsmittel zur Reinigung der Teile verwenden. B

#  Ohne vorherige schriftliche Genehmigung seitens des Herstellers dirfen keine Anderungen, Umwandlungen oder Anwendungen
an der Maschine vorgenommen werden, die ihre Sicherheit beeintrachtigen kénnten.

@ Vor der Wiederinbetriebnahme der Maschine , muss sichergestellt sein, dass alle Sicherheitsvorrichtungen der Maschine wieder
hergestellt wurden.

3.4. Hinweise zur Sicherheit
Auf der Maschine befinden sich die in der Tabelle 4 aufgefihrten Hinweisschilder.

Tabelle 4 — Beschreibung der auf der Maschine befindlichen Hinweisschilder.

SCHILD BESCHREIBUNG

Weist auf das Verbot hin, die installierten Sicherheits- und Schutzvorrichtungen zu
entfernen; Ublicherweise von einer erklérenden Beschreibung begleitet:
SCHUTZVORRICHTUNGEN NICHT ENTFERNEN.,
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Weist auf das Verbot hin, irgndeinen Eingriff (einschlieBlich der Schmierung und

B der Reinigung) an den beweglichen Elementen auszufihren; Gblicherweise von einer
erklérenden Beschreibung begleitet: KEINE REPARATUR- DER EINSTELLARBEITEN WAHREND
DER BEWEGUNG AUSFUHREN.,

C Weist auf die Gefahr durch bewegliche Elemente im Bereich der Maschine an dem
es angebracht ist, hin.

Weist auf die Gefahr durch heiBe Oberflaéchen im Bereich der Maschine an dem es

D angebracht ist, hin.

E Weist auf die Gefahr durch unter Spannung stehende Elemente im Bereich der
Maschine an dem es angebracht ist, hin.

F Weist auf die Pflicht hin, das Handbuch / die Montageanleitungen zu lesen

G Auf schneidende Kanten und die Reinigung des Kondensators achten

3.5. Arbeitsbereich und Position des Bedieners

Die Maschine verfogt tber eine Automatikfunktion, die den Eingriff des Bedieners in Ubereinstimmung mit dem Steuerungs- und
Kontrollsystem nur fir den manuellen Start und Stopp und zur Programmierung des Befriebes erfordert. Der Arbeitsbereich des
Bedieners befindet sich daher ausschlielich am Bedienpult der Maschine.

3.6. Gerdusch- und Vibrationsanzeigen
3.6.1. Gerausch

Die BLocksysTem FS wurden entwickelt und gebaut, um den bei normalem Betrieb abgegebenen Gerduschpegel auf ein Minimum zu
reduzieren.

Der durchdachte Gerduschdruckpegel A, der von den BLOCKSYSTEM FS generiert und gemessen wird, ist bei Betrieb geringer als 70 dB
(A) und erfillt die von den geltenden Vorschriften auferlegten Kriterien.

3.6.2. Vibrationen

Bei Betriebsbedingungen, die mit denen, vom Hersteller im vorliegenden Handbuch gelieferten Anweisungen Ubereinstimmen,
verursachen die Vibrationen keine Gefahrensituationen.

Sollten Vibrationen auftreten, so muss der Bediener in jedem Fall sofort die Maschine stoppen und diesen Vorfall dem Kundendienst
des Herstellers mitteilen.

3.7. Sachgemé&Ber und unsachgeméBer Gebrauch der Maschine

Die Maschine wurde ausschlieBlich zur kommerziellen und industriellen Kihlung an einer Betriebsstatte entwickelt und hergestellt. Sie
wurde ausschlieBlich zur Installation an einer vertikalen Wand entwickelt.
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Die MASCHINE darf ausschlieBlich mit dem Kihlmittel benutzt werden, fir das sie entwickelt wurde (normalerweise R404A). Die
Ausschilderung an der Maschine beachten, um Informationen zu dem Kihimittel zu erhalten fir das die Maschine entwickelt und
hergestellt wurde.

Die Maschine wurde entwickelt und hergestellt, um in Umgebungen zu arbeiten, in denen keine potenziell explosive Atmosphdre
vorhanden ist, alleine kann sie keine potenziell explosive Atmosphére erzeugen.

Die Maschine muss angemessen vor atmosphérischen Einflissen geschitzt werden.

Als Vorsichtsmafinahme empfiehlt man Pulverfeuerldscher in der Néhe der Maschine oufzubewahren. Um der Brandgefahr
zuvorzukommen ist es notwendig, die Maschine sauber und frei von Plastikteilen, Olen, Lésungsmitteln, Papier und Lappen zu halten.
Die Verwendung der Maschine fir andere Arbeiten kénnte Schéden an Personen oder der Maschine verursachen und wirddaher als
zweckfremde Nutzung angesehen, fir die der Hersteller keine Verantwortung Gbernimmt.

~ ¥ -

"o VORSICHT: Im Falle einer anderen Bestimmung ist es unabdingbar, sich vorab mit dem Technischen Biro des
Herstellers zu beraten.

3.8. Allgemeine Warnhinweise und Verhaltensregeln

Um jegliche Gefahrensituation fir Personen oder Schéden auf der Maschine zu vermeiden, wird empfohlen die hier aufgefihrien
Warnhinweise und Verhaltensregeln griindlich zu befolgen.

auf unsachgemdflen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fiir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen, die
A zuriickzufihren sind, zuriick.

M Die zum Betreiben der Maschine zugeteilten Bediener missen angemessen ausgebildet sein, um die Maschine bestméglich und
risikofrei zu gebrauchen. Sie missen in einem angenehmen Umfeld arbeiten, das beste Sicherheits- und Hygienebedingungen
gewdhrleistet.

GEFAHR: Es muss vermieden werden, dass die Maschine von unbefugtem oder von ungeschultem Personal ohne
Uberwachung verwendet wird: In der Tat muss jeder Bediener vor Beginn der Arbeit die Position und den
Befrieb aller Befehle und aller Eigenschaften der Maschine bestens kennen; dariiberhinaus muss er DAS
vorliegende Handbuch vollsténdig durchgelesen haben.

>

Vor Gebrauch der Maschine muss sichergestellt sein, dass jeglicher Gefahrenzustand fir die Sicherheit angemessen beseitigt
wurde und, dass sich keine Bediener in den Gefahrbereichen in der Néhe der Maschine selbst befinden.

Vergewissern Sie sich vor Gebrauch der Maschine, dass sich. alle Schutzabdeckungen an ihrem Platz befinden und die
Sicherheitsvorrichtungen vorhanden und wirksam sind. )

Bei eventuellen Unregelmafligkeiten im Betrieb der Maschine oder bei Problemen beziglich der Schutzverrichtungen der
Maschine selbst, missen umgehend die vorgesetzten Verantwortlichen benachrichtigt werden.

Die Plaketten auf der Maschine genau lesen, sie diirfen keinesfalls bedeckt werden und missen bei Beschéadigungen umgehend
ersetzt werden,

Keine Flussigkeitsbehdlter auf der Maschine abstellen.

Das vorliegende Handbuch beziglich der herrschenden Sicherheitsvorschriften und der spezifischen anzuwendenden PSA'sfir die
eigene Sicherheit zu Rate ziehen; insbesondere, muss das fir die Maschine zusténdige Personal auf jeden Fall angemessene
Kleidung tragen und folgendes vermeiden oder beachten:

o Flatternde Kleidungsstucke,

. weite Armel,

" Krawatten oder héingende Schals,

. Ketten, Armbénder und Ringe.

Das mit der Wartung der Maschine beauftragte Personal muss alle in Kapitel 6 - Wartung und Verschrottung aufgefUhrten
Prozeduren kennen und Uber eine angemessene technische Vorbereitung verfigen, um die dem vorliegenden Handbuch
beigefigten Anweisungen und Pléne richtig interpretieren zu kénnen, um auf der Maschine eingreifen zu kénnen.

Der Bereich an dem die Wartungsarbeiten stattfinden muss immer sauber und trocken gehalten werden und immer Uber
passendes und effizientes Werkzeug verfigen.

Der Arbeitsbereich muss immer freigehalten werden, damit der Bediener immer die absolute Bewegungsfreiheit hat. Im Notfall
muss der unmittelbare Zugang zur Maschine fur das zusténdige Personal immer gewdhrleistet werden.

Der oben genannte Bereich ist fiir alle Personen gesperrt, die nicht direkt fir den Betrieb der Maschine zusténdig sind, so dass
Gefahren durch Unachtsamkeiten oder Nachléssigkeit wéhrend des Eingriffs auf der Maschine vermieden werden.

Falls es notwendig sein sollte Eingriffe in der Néhe von elektrischen Komponenten vorzunehmen, muss mit trockenen Hénden
und dielekirischen Handschuhen gearbeitet werden (mit nassen Hénden an elekirischen Teilen zu arbeiten fOhrt fast sicher zu
einem elekirischen Schlag).

VW v vy

v

L I B

die elektrische Speisung unterbrochen werden; wenn dies nicht méglich sein sollte, dann missen

GEFAHR:: Vor Beginn eines jeglichen Eingriffes auf der Maschine oder in der Néhe ihrer Teile oder Zusatzgeréite, muss
A MaBnahmen getroffen werden, die es dennoch erlauben, in Sicherheit an der Maschine zu arbeiten .

Zubehér, von Werkzeugen, von anderem Verbrauchsmaterial, als vom Hersteller angegeben, kénnen eine

c GEFAHR: Unbefugte Beschédigung oder Ersatz eines oder mehrerer Maschinenteile und die Verwendung von
Verletzungsgefahr hervorrufen.
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I
k= VORSICHT: Alle Umweltschédlichen Materialien, die nach Eingriffen oder Arbeitsschritten auf der Maschine beseitigt
= werden mussen, missen gemdf der geltenden Vorschriften entsorgt werden. Wenn nétig, richten Sie sich
an spezielle auf Entsorgung spezialisierte Unternehmen.

3.9. Daten und technische Eigenschaften der Maschine
3.9.1. Identifikationsplakette

Zur Identifikation der Maschine wurde ein entsprechendes CE Typenschild angebracht; die auf diesem Schild aufgefiihrten Daten,
missen dem Hersteller bei jeder Anfrage auf einen Eingriff oder bei der Bestellung von Ersatzteilen angegeben werden. Dieses findet
man an der Kondensatoreinheit (Abbildung 2). Im Spezifischen findet man auf dem Typenschild folgende Daten:

Code

Seriennummer,

Absorption in Ampere (A},

Absorption in Watt (W)

Kthlmittelart,

Versorgungsspannung (Volt/Ph/Hz),

Maximaler Betriebsdruck PS HP (Hochdruckseite) - PS LP (Niederdruckseite),

Maximale Betriebstemperatur TS HP (Hochdruckseite) - TS LP (Niederdruckseite),

Kategorie der Einheit im Sinne der Richtlinie 97/23/CE (PED).
entifizierung der Seriennummer

Ziffer 1 und 2 = die beiden letzten Zahlen des Baujahrs,

Ziffer 3 und 4 = Woche des Jahres in dem die Maschine hergestellt wurde,

Ziffer 5, 6,7 und 8 = laufende Nummer.

VYVEVYYYYYYYY

TYPENSCHILD
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3.10 Technische Daten und Aussenabmessunge -

Die technischen Eigenschaften der Maschine sind inKapitel 9 - Anhédnge des vorliegenden Handbuches aufgefih..

4. Transport und Einrichtung

4.1. Allgemeines

Die Einrichtung oder die eventuellen Neueinrichtungen der Maschine missen direkt von qualifiziertem Personal vorgenommen
werden.

Bevor mit der Einrichtung der Maschine begonnen wird, ist es dennoch notwendig die notwendigen Speisungen und Teilnehmer for
den einwandfreien Betrieb des Systems vorzubereiten, indem die im vorliegenden Kapitel vorhandenen Anweisungen befolgt werden
und, wenn ndtig, vorher mit dem technischen Biro des HerstellersRicksprache gehalten wird.

~ ' .- ACHTUNG: Der Nutzer wird nach dem Kouf der Ausristung, vor deren Nutzung, fir die Componente vorbehatlich der
richtlinie 97/23/CE (PED) verantwortlich und muss die gesefzlich vorgesehenen Kontrollen, in

= Ubereinstimmung mit der geltenen nationalen Legislatur, ausfihren.  Zum Beispiel Erklérung der
Inbetriebnahme, periodische Kontrollen, usw.
GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder an Personen, die
auf unsachgemdfBen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zurick.

4.1.1. Speisung und Teilnehmer

Die fiir den Betrieb der Maschine notwendigen Speisungen und Teilnehmer (zu Lasten des Kéufers) bestehen ausschlieBlich aus der Lieferung
elektrischer Energie.
Sofern nicht anders angegeben, bleibt folgendes zu Lasten des Kaufers :
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Die Vorbereitung der notwendigen Transportmitiel fir den Transport der Maschine bis zum Sitz, an dem die Maschine montiert oder eingerichtet
wird;

Die Vorbereitung der notwendigen Geréte fir die Montage und die Einrichtung;

Die Vorbereitung des Einrichtungssitzes;

Die Vorbereitung der Hilfsmittel und der Verbrauchsmaterialien (z.B. keine entflammbaren und keine dizenden Reinigungsmittel, notwendige
Materialien und Geréte zur Reinigung und Abdeckplanen).

4.2. Transport und Handling

Die in diesem Abschnitt enthaltenen Angaben missen wéhrend der Transport- und Handling-Phase der Maschine beachtet werden;
dabei kann es zu folgenden Situationen kommen:

Lagerung der Maschine;

Montage und erste Installation der Maschine;

Deinstallation und Demontage der Maschine;

Versetzen und Verlegung der Maschine.

LAA B |

(AAA

durch ungeeignete Eingriffe, ausgefihrt von nicht qualifiziertem, nicht geschultem oder nicht genehmigtem

GEFAHR: Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fiir eventuelle Schaden an Dingen und/oder Personen ab, die
A Personal stammen.

Um diese Aufgabe auszufihren, ist folgende Persénliche Schutzausristung erforderlich:

@O

Wahrend des Transports und des Handlings der Maschine, muss man folgende Hinweise beachten:

@  Uberprifen, dass sich die Hubmittel fur das Gewicht und die Mafle der Maschine eignen (siehe die technischen Blatter der
verschiedenen Blocksysteme FS, wie in Kapitel 9 — Anhénge beschrieben).

@ Mit der AusrUstung und anderen Gegensténden nicht gegen die Struktur oder die Schutzvorrichtungen der Maschine stof3en.

4.2.1. Anheben

GEFAHR: Die Anhebevorgéinge missen unter der direkten Aufsicht eines qualifizierten Wartungstechnikers oder eines
Technikers des Herstellers stattfincen.

Das Anheben fir das Handling und die darauffolgende Positionierung der Maschine kann mit jedem angemessenen Hilfsmittel
vorgenommen werden, das ein wirkungsvolles und sicheres Anheben gewdhrleistet (z.b. e|n Flaschenzug mit einem System aus
Hebeseilen an der Maschine).

Um die Anhebevorgéinge richtig auszufihren, missen die unten genannten Anweisungen befolgt werden.

Niemals zwei Anhebevorrichtungen gleichzeitig verwenden.

Niemals unter-héngenden Lasten verweilen.

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss immer die Ose des Endstiicks mit dem Hebehaken verbunden werden.

Wenn Stahlseile verwendet werden, muss darauf geachtet werden, dass die Seile nicht geknickt werden bzw., dass der
Kurvenradius geringer ist, als der Osenradius der Seilendsticke.

@ Seile von angemessener Longe verwenden, sodass der Winkel zwischen den Seilen und-dem-Horizont immer gréfier als 45%ist.

4.2.2. Handling der Maschine

Bei reduzierten Abstéinden, wie beim Transport zum Montage- oder Einlagerungssitz der Maschine, ist es notwendig
Hebevorrichtungen zu verwenden (z.B. Gabelstapler, Flaschenzige), die der Gréfle und dem Gewicht der Maschine entsprechen.
L)

P -

\\!\

- VORSICHT: Wéhrend all dieser Vorgéinge miissen die notwendigen Vorsorgemafinahmen getroffen werden, um Stéfle
= oder ein Umkippen zu vermeiden, und die Maschine so bewegt werden, dass sie nicht aus dem
Gleichgewicht gerdit.
GEFAHR: Sicherstellen, dass sich kein unbefugtes Personal in der Néhe des Bereiches, in dem die Anhebe-, Handling-
und Abladevorgénge stattfinden, aufhélt und immer einen Sicherheitsabstand einhalten.

4.3. Einrichtung
2 GEFAHR: Der Hersteller lehnt jede Verantworlung fiir eventuelle Schéden an Dingen und/oder Personen ab, die

durch ungeeignete Eingriffe, ausgefihrt von nicht qualifiziertem, nicht geschulfem oder nicht genehmigtem
Personal stammen.

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausristung benétigt:

N\
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Das Blocksystem FS muss an einem Ort installiert werden, an dem eine gute Luftzirkulation und -Austausch garantiert werden; die
Maschine darf ausschlieBlich an einer vertikalen Wand installiert werden. Im Fall einer davon abweichenden Installation, muss man
sich mit dem Hersteller in Verbindung setzen. Zur Positionierung der Kondensatoreinheit und des Verdampfers, missen die
Mindestabsténde beachtet werden, siehe Abbildung 3.

Abbildung 3 - Zu beachtende Mindestabsténde.

Min 400 Min 400
= =i
)
W Min 400 W
< =

v _ ACHTUNG: Bevor man mit der Installation beginnt ist es notwendig, dass ein Entwurf fiir die Kihlanlage entwickelt

K- wurde, indem angegeben wird: @) Alle Komponenten der Kiihlanlage, wie Kondensatforeinheit,
Verdampfer,  Kapillare,  thermostatisches ~ Ventil,  Schaltschrank,  Leitungsgréfen,  eventuelle

Sicherheitskomponenten, usw.; b) Installationsort der Anlage; ¢) Leitungsverlauf.

Um die Maschine herum ausreichend Platz fir die sichere Wartung lassen.
Wahrend der Installation fur ausreichend Platz um die Maschine sorgen, um diese sicher warten zu konnen

Zur korrekten Funktion der Maschine werden folgende Mindeststéirken der Zellenwéinde empfohlen (Polyurethan-Iselierung): MBP und
HBP Zellen Isolierungsstérke 60 mm; LBP Zelle Isolierungsstérke 100 mm.

4.3.1. Einrichtungsmodalitéten SF Reihe

Zur Installation der Maschine folgendermafen vorgehen:

1. Die Maschine mit einem geeigneten Hebemittel anheben, dazu die entsprechenden Haken benutzen.

2. Daos Kondensationselement an der vertikalen Wand mit 4 Schrauben befestigen, wie. in Abbildung 4 dargestellt, einen
Mindestabstand von 400 mm ab Boden einhalten Abbildung 3.

3. Den Verdampfer im Inneren der Zelle mit 4 Stahlbolzen (Abbildung 4) befestigen.

4. Das Abflussrohr der Verdampferwanne mit einem Gummischlauch (Mindestwiderstands-Temperatur: 90 °C) bis aus der Zelle
heraus verléngern, einen Siphon schaffen (Abbildung 4). ANM. bei den Modellen MBP und LBP den Abflusswiderstand in den
Schlauch einfiigen.

5. Eine Offnung in die Zellenwand {Abbildung 4) bohren, um die Zufuhr-, Ansaug-, und Wasserabflussleitungen durchfihren zu
kénnen.

6. Eine Offnung for den Stromkabelverlauf bohren: Versorgungskabel, Kabel der Verdampfergeblase, Kabel Abflusswiderstand,
Kabel Abtauwiderstand, Kabel Zellenlicht.
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Abbildung 4 - Installation der Maschine.

7 L:‘J—D:Ir
Sf //ML\» 500mm

Legende

S = Saugrohr

D = zuflussrohr

St = Siphon Wasserabfluss

R = Abflusswiderstand (nur fir die Modelle MBP und LBP)

7.  Eine weitere Bohrung fir den Verlauf der Kabel des Tirkontakischalters, der Temperatursonde und dem Abtauende ausfihren.
ANM.: diese Kabel diirfen nicht in der Néhe der Stromkabel verlaufen, um Stérungen der Signale zu vermeiden.

INSTALLATION DES VERDAMPFERS
Siehe Abbildung 4, wie auch die technische Spezifikationen in Kapitel 9 - Anhédnge.

KUHLVERBINDUNG
Um diese Verbindung auszufihren, fir Flissigkeits- und Ansaugleitungen sorgen, gemdf den Durchmessern der Anschlisse an der

Maschine.
Die empfohlenen Durchmesser sind bis zu Léngen von max.10 Metern giltig. Bei hoéheren Léngen die Durchmesser so

dimensionieren, dass eine korrekte Gasgeschwindigkeit garantiert werden kann.
Die Leitungen mUssen bei den Kurven, bei den Schweiflungen und alle 1,5 - -2 Meter an graden Strecken an den Wiinden befestigt

werden.

Abbildung 5 — Positionierung des Kondensators — Verdampfers.

ISOLIERUNG DER SAUGLEITUNG

Bei einer Verdampfungstemperatur unfer -10 °C, missen die Saufleitungen mit einem kondensationsverhitendem Rohr mit einer
Dicke von 13 mm isoliert werden, um die Uberhitzung einzuschrénken.

RUCKLAUF DES OLS

Alle Systeme missen so entworfen werden, dass sie in jedem Fall den Ricklauf des Ols zum Kompressor sicherstellen kénnen. In der
in Abbildung 5 dargestellten Situation, mit der Kondensatoreinheit oberhalb des Verdampfers positioniert, ist es wichtig, alle 2 m
Héhenunterschied Siphons auf der Saugleitung vorzusehen, um den Ricklauf des Ols zum Kompressor zu gewdhrleisten. Auf jeden
Fall ist es wichtig bei horizontalen Strecken, dass die Saugleitung eine Neigung von mindestens 3% in Richtung Kompressor hat
(Abbildung 6).

17



OLZUGABE

Bei den meisten Installationen bei denen die Leitungen nicht lénger als 10 Meter sind, muss kein Ol zugegeben werden. Sind die
Leitungen im Vergleich zu den normalen Bedingungen Uberdimensioniert oder lénger als 10 Meter, muss etwas Ol zugegeben
werden.

VAKUUM

Grundlegende Bedeutung fir das gute Funktionieren der Kihlmaschine und der Lebensdaver des Kompressors hat das korrekte
Vakuum im System, um sicherzustellen, dass der Inhalt von Luft und vor allem Feuchtigkeit unterhalb der zuldssigen Werte liegt. Die
EinfOhrung neuer Gase hat die Verwendung neuer Olarten des Typs Polyester verlangt, welches hohe Hygroskopizitat besitzt und
welches gréBere Aufmerksamkeit in der Ausfihrung des Vakuums verlangt. Es ist ratsam, das Vakuum auf beiden Seiten des Kreislaufs
ausfihren. Auf jeden Fall darf der Druck nicht Gber 5 Pa liegen.

~ ¥ -

- ACHTUNG: Um nicht mehr zu reparierende Schéden an dem Kompressor zu vermeiden, ihn nicht im Yakuum und ohne
Gasladung starten.

- Y .

- ACHTUNG: Wahrend des Vokuums und der Ladung, muss die Spule des Solenoidventils der Flissigkeitslinie unter

Spannung stehen.

LADEN DES KUHLMITTELS

Nach dem Vakuum muss das System mit dem auf dem CE Kennschild angegebenen Kihlmittel, oder erlaubten Alternativen, geladen
werden. Fur einen korrekten Ladevorgang empfiehlt man, nach dem Vakuum, Teil des Kihimittels in den Kompressor zu pumpen, um
das "Vakuum zu brechen". Dann den Kompressor starten, um die restliche Ladung ansaugen zu lassen.

Um die korrekte Lademenge des Gases zu wissen, verwendet man die Druckmesser HPB und LBP, angeschlossen an den schon
vorbereiteten Druckentnahmestellen. Die Dricke missen den Arbeitsbedingungen der Maschine entsprechen.

1

- -

. ACHTUNG: Die Kithlgasmischungen dirfen nur im flissigen Zustand in das System geladen werden. Die Ladearbeiten
diirfen nur von spezialisierten Technikern ausgefihrt werden.

A GEFAHR: Beim Laden, Riickgewinnen und Kontrolle des Kiihimittels Schutzhandschuhe fiir niedrige Temperaturen
fragen.

KONTROLLE BEI AUSTRETEN

Ein System kann auf Daver, Uber die gesamte Lebensdauer des Kompressors, nur korrekt funktionieren, wenn alle Vorschriften zur
korrekten Installation beachtet werden, dazu gehért auch das nicht Vorhandensein von Kohimittelverlusten. Es wurde geschditzt, dass
ein Kuhlmittelverlust gleich 10% der Gesamtladung der Anlage, in 15 Betriebsjahren des Kompressors, die Betriebstiichtigkeit des
Kuhlsystems noch garantieren kann. Bei den neuen Gasen (R134a; R404A und Mischungen) steigt durch die reduzierte
MolekulargriBBe des Gases die Méglichkeit eines Kohlmittelverlusts an den Schweiflungen und den nicht korrekt ausgefihrien
Verbindungen; aus diesen Grinden ist es wichtig, dass man die Schweiinahte_auf ein_Austreten. mit fiir das verwendete Gas
geeigneten Methoden und Geréten, Gberprift.

WIDERSTAND DES SCHUTZGEHAUSES (OPTION)

Wird der Kompressor bei einer Raumtemperatur unter + 5°C in Betrieb genommen, ist es ratsam einen Widerstand des
Schutzgehduses zu benutzen, um ein Ansammeln der Flissigkeit im unteren Bereich des Kompressors wéhrend der Stillstandphasen
vermeiden zu k&nnen; desweiteren muss man den Kondensator blockieren, in dem man zum Beispiel den Luftstrom verringert (z. B.
mithilfe des Geschwindigkeitsreglers).

BETRIEBSZYKLUS

Die Systeme missen so dimensioniert sein, dass 5 on / off Zyklen pro Stunden nicht Uberschritten werden. Der Eingriff des
amperometrischen/thermischem Schutzschalters, schaltet den Kompressor aus, der nach Ablauf der zur Rickstellung der Kontakte der
Schutzschalter benétigten Zeit, wieder in Betrieb genommen wird

BETRIEBSDAUER

Die Systeme muUssen fir max 80% der normalen Betriebsdauer dimensioniert werden. Der 100% Betrieb des Kompressors darf nur
unter schweren Lade- und Raumtemperaturbedingungen, auBBerhalb der zuldssigen Betriebsbegrenzungen

DRUCKWACHTER

Alle Maschinen sind mit einem Sicherheitsdruckwdchter HBT ausgerustet, tariert auf max. 28bar. Die Druckwdéchter LBP werden je
nach dem benutzen Gas und der Anwendung des Kompressors tariert. Es wird empfohlen die in der folgenden Tabelle aufgefihrten
Werte zu benutzen:

Gas °C=l[bar] Set Differentialschalter
LBP Anwendung MPB R404A -25°C=1,5 bar 3 bar 1.5 bar
LBP Anwendung LBP R404A -46 °C=0 bar 3 bar 3 bar

Man findet die Risikokategorie jeder Maschine auf der Identifikationskennzeichnung der Maschine.
SICHERHEITSVENTIL AUF FLUSSIGKEITSEMPFANGER

Die Maschinen die der Risikokategorie O angehéren, haben kein Sicherheitsventil.

Die Maschinen die der Risikokategorie =1 angehéren, haben ein Sicherheitsventil.

Man findet die Risikokategorie jeder Maschine auf der Identifikationskennzeichnung der Maschine.
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4.3.2. Anschluss ans Stromnetz

Die vom Kéufer gelieferte elektrische Versorgung (auch die Spannung und Frequenz) muss ausreichen, um die Maschine korrekt zu
speisen. Im Einzelnen missen folgende Angaben befolgt werden:

# Das Stromkabel muss gut ausgebreitet werden (nicht aufrollen oder Gbereinanderlegen), so positioniert werden, dass man nicht
dagegen stdfit oder Minderjéhrige dieses beschédigen kénnen; es darf nicht in der Néhe von Flissigkeiten, Wasser oder
Wérmequellen liegen und nicht beschédigt werden (sollte es dazu kommen, muss es von Fachpersonal ausgewechselt werden).
Einen Fehlerstromschutzschalter zwischen der Versorgungslinie und Maschinen vorsehen, der angemessen in der Gréfle ist fir
die Anwendung und den giltigen Gesetzen in dem Land der Installation entspricht (sieche die an der Maschine angebrachte
Kennzeichnung); zuléssige Toleranz + 10% der Nennspannung.

v

ACHTUNG: Den Fehlerstromschutzschalter muss sich in der unmittelbaren Néhe der Maschine befinden, damit er gut
sichtbar und erreichbar fir den Techniker bei einer Wartung ist.

\ g/
-
!éﬂ |

@ Der Querschnitt des Versorgungskabels muss fUr die von der Maschine aufgenommenen Leistung geeignet sein.

v X ACHTUNG: Das Gesetz setzt voraus, dass die Maschine an einer wirksamen Erdungsanlage angeschlossen wird. Man
lehnt jede Verantwortung ab, falls diese Vorschrift nicht eingehalten wird und man lehnt jede
Verantwortung ab, falls die elekirische Anlage, an die sie angeschlossen wird, nicht den gilltigen Normen
entspricht.

¢

# Den mitgelieferten Tirkontakischalter an dem Tiirfligel der Zelle anbringen, dieser schaltet automatisch bei Offnen, das Licht in
der Zelle ein und stoppt den Kompressor und die Geblése, sowohl des Verdampfers, als auch des Kondensators.

'-...‘.-

% ACHTUNG: Das Kabel des Turkontaktschalfers, wie auch ein eventuelles Kabel der Fernbedienung dirfen nicht in der

Néhe der Stromkabel verlaufen, um die Signale nicht zu stéren.

# Die Leuchte an der Zellendecke befestigen und das Kabel des Zellenlichts anschlieBen, dabei den Anleitungen im Tréger folgen.
> Bei den Einheiten der Serie LBP (-15°C/-25°C) wird ein Kabel zur Verbindung des Turwiderstands mitgeliefert. Diese Verbindung
kann mit einer Sicherung ausgefihrt werden, die je nach der benutzten Tirwiderstand dimensioniert ist.
. -
- ACHTUNG: Die Kabel des ZELLENLICHTS und des TURWIDERSTANDS nicht an die 230 Volt Linie anschlieBen. Die
Kennzeichnungen an den Kabeln weisen auf den auszufiihrenden Anschluss hin.

4.4. Einlagerung

Sollte die Maschine vor der Einrichtung (oder nach einem Abbau) fir eine bestimmte Zeit aufbewahrt werden, wird geraten sie
angemessen zu schiitzen und sie an einem geeigneten Ort, der folgende Eigenschaften besitzen sollte, einzulagern:
#» Die Auflenwénde missen die Witterungsbedingungen abhalten;
@  Unbefugten muss der Zutriit verwehrt werden kénnen;
@ Folgende Umgebungsbedingungen missen bestehen:
= Gute Liftung;
B Raumtemperatur zwischen -20 °C und +50 °C;
E Relative Luftfeuchtigkeit zwischen 30% und 80%;
~. ¥ _ Maéglichst in trockener nicht staubiger Atmosphdre.

VORSICHT: Die eventuell fir einige Maschinenkomponenten vorhandenen Verpackungen nicht entfernen, oder
angemessene YorbeugemaBnahmen ergreifen, um die ausgesetzten Teile zu schitzen.

4.4.1. Abbau der Maschine

Sollte es notwendig werden, die Maschine abzubauen, so die Reihenfolge der im Absafz 4.3 - EinrichtungaufgefGhrien
Einrichwngsreihenfolge rickwiéirtig eingehalfen wird.

auf unsachgeméflen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes Personal
zuriickzufiihren sind, zuriick.

2 GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen, die

Um die beschriebene Aufgabe auszufihren, wird die folgende persénliche Schutzausristung benétigt:

N\
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5. Gebrauch der Maschine

5.1. Gebrauch der Maschine

GEFAHR: An der Maschine darf ausschliefilich gut geschultes und Gber die Risiken informiertes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch vollsténdig
Q gelesen wurde. Der Hersteller weist jegliche Haftung fiir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder

an Personen, die auf unsachgeméflen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes
Personal zuriickzufthren ist, zuriick.

Zur Verwendung der Maschine ist folgende individuelle Schutzausristung notwendig:

OQ

5.1.1. Inbetriecbnahme

Bevor die Maschine gestartet wird, muss sichergestellt sein, dass:

@ Die Feststellschrauben angezogen sind;

@ Die elektrischen Verbindungen korrekt vorgenommen wurden;

@ Die Zellentir so verschlossen ist, dass der Kontakt des Tirschalters geschlossen ist.

5.1.2. Einschalten/Ausschalten

Um die Maschine einzuschalten (auszuschalten), langer als 5 Sekunden die Taste ,ON/OFF” auf der Steuertafel driicken.

-~ ‘_’

L, (e ACHTUNG: Setzt man die Maschine unter Spannung, erscheint auf der Steuertafel OFF im Wechsel mit der Temperatur
der Zelle.

=
5.1.3. Prozedur zur Anderung der Parameter
Der Betrieb der Blocksysteme der Reihe SF, Reihe P und der Reihe SV wird von Parametern geregelt, die vom Hersteller (siehe Tabelle
6) im Speicher der elektronischen Sieuerung eingestellt werden. Wenn es nicht dringend notwendig ist, empfehlen wir, diese Werte
nicht zu é&ndern
und sich in jedem Fall vorab immer an das beféhigte Personal zu wenden. Neben der Funkfion, sind die Parameter anhand von
Sicherheits-/Zugénglichkeitsebenen unterteilt:
» Ebene 0 SETPOINT Parameter direkter Zugang (sieheAbsatz 5.1.3.1);
@ Ebere 1 _ Oft verwendete Parameter  Zugang ohne Passwort (sieheAbsatz 5.1.3.2).
Die Parameter sind Uber die Tastatur, Uber das LAN (Master/Slave) Netz oder Gber das Uberwachungsnetz veréinderbar.

5.1.3.1. Regulierung Zellentemperatur

Die Felder fisr die Temperaturwerte in denen das Blocksystem Reihe FS arbeiten kann, sind in Tabelle 5 aufgefihrt.
Tabelle 5 - Felder Temperaturwerte.

|
|
| |

Hohe Temperatur HBP +2 | +10

. Mittlere Temperatur MBP -5 | +5
Niedrige Temperatur LBP -25 | -15

Es besteht die Méglichkeit, direkt auf den Setpoint der Temperaturregulierung zuzugreifen, um den Wert zu sehen oder ihn zu

veréindern. Zu diesem Zweck muss die folgende Prozedur angewendet werden:

1. SETPOINT dricken und wieder loslassen: Auf dem Display steht "SET" (wenn gerade Fehlermeldungen aufireten, dann ist die
Prozedur leicht abgedindert; man sehe den Absatz 5.1.4)

2. SETPOINT dricken: Auf diese Weise geht die grine SET Led an und auf dem Display wird der Wert des SETPOINTS angezeigt.

3.  UPund DOWN dricken, um den neuen Wert einzustellen.

4,  SETPOINT oder ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um den Wert zu bestétigen; auf diese Weise geht
die Led SET aus und auf dem Display steht "SET".

5. ON/OFF dricken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu gelangen.

5.1.3.2. Anderung der Parameter auf Ebene 1

Um die Parameter der Ebene 1 zu veréindern, muss die folgende Prozedur angewendet werden:

5 Sekunden lang SET driicken bis auf dem Display "reg" erscheint (Einstellungsparameter);

UP und DOWN dricken bis das erwiinschte Ment auf dem Display erscheint;

SET driicken, um in das Meni zu gelangen; auf diese Weise erscheint der Code des ersten Parameters des ausgewéhlten Menis;
UP und DOWN dricken bis der gewiinschte Parameter angezeigt wird;

SET driicken, um den Wert des Parameters anzuzeigen;

UP und DOWN driicken, um den gewiinschten Wert einzustellen;

SET driicken, um den Wert zu bestatigen und zur Parameterliste zuriickzugelangen; oder ON/OFF driicken, um den Wert zu
bestatigen und zur Mendaliste zurickzukehren;

8. Um von der Parameterliste zur Menliste zu gelangen, ON/OFF dricken;

NOUAWN =
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9. Um aus der Parameter-Anderungsprozedur hinauszugelangen, erneut ON/OFF driicken.
Wenn eine der Tasten nicht lénger als 15 Sekunden lang gedrickt wird, dann wird der eventuell angezeigte Wert fir den
entsprechenden Parameter gespeichert und die Parameter-Anderungsprozedur unfreiwillig beendet.

5.1.4. Anzeige des Maschinenzustandes

Um den Zustand der Maschine zu visualisieren, muss die folgende Prozedur angewendet werden:
1. SET dricken und wieder loslassen: Auf dem Display erscheint “SEt” oder “AAL” wenn Fehlermeldungen im Gange sind;
2. UP und DOWN driicken bis der gewiinschte Zustand angezeigt wird; die Zusténde kénnten sein:
s AAL Fehlermeldungen im Gange (wenn vorhanden)
SEt  Setpoint
Pb1 Wert Temperaturfihler Zelle
Pb2 Wert Temperaturfihler Verdampfer
Pb3 Wert FUhler 3 (wenn anwesend)
Out Ausgangszustand Relais
s InP  Zustand digitale Eingéinge
SET dricken, um den Wert anzuzeigen;
Bei Zustand Fehlermeldungen, Zustand Ausgénge, Zustand Eingénge, UP und DOWN driicken, um entsprechend die laufenden
Fehlermeldungen, die Ausgénge oder die Eingénge zu Uberfliegen;
3. SET oder ON/OFF driicken (oder auf den 5 Sekunden Timeout warten), um auf die Zustandsliste zuriickzugelangen;
6 ON/OFF driicken (oder den 5 Sekunden Timeout abwarten), um wieder in die normale Bildschirmdarstellung zu gelangen.

P %]

Tabelle 6 — Maschinenparameter.

Liste -PPS Passwort

PPA Passwort Parameterzugriff 0 ... 255 - - -
Die Eingabe der voreingestellien Passwirter erméglicht den Zugriff auf die
geschitzten Parameter

Liste -rEG Einstellparameter

SEt 0 Setpoint LSE 2 °F] 2 -18 5
...HSE

diF 1 Differential 0.1 ... “C [°F] 2 2 2
Temperatur > Setpoint + Diff. -> Einstellung On 50.0

Temperatur < Setpoint -> Einstellung Off
Liste -Pro Parameter Sonde

CAl 1 Kalibrierung Sonde 1 Der diesen Parametern zugewiesene Wert °C [°F] 0 0 0
CA2 1 Kalibrierung Sende 2 wird der von der Sonde erfassten Temperatur | -20.0 ... 0 0 0
CA3 1 Kalibrierung Sonde 3 hinzugefigt (positiver Wert) oder abgezogen 20.0 : 0 0 0
{negativer Werl)
Liste -CPr Verdichterparameter
Ont 1 .| Dauer Verdichter ON bei Bei Stérung der Reglersonde wird der 0...60 min 15 15 15
cefekter Sonde Verdichter zyklisch mit voreingestellten -
OFt 1 Daver Verdichter OFF bei Betriebs- und Abschalizeiten aktiviert: 0...60 min 15 15 15
defekfer Sonde Ont=0: Verdichter immer aus
Ont=0 und OFt=0: Verdichter immer an
dOn 1 Verzégerung Verdichterstart 0...250 sec 0 0 0

Zeitraum ab der Startanfrage, nachdem der Verdichter tatsachlich aktiviert ist.
Bei Steverung durch Netzwerk im Sequenzmodus ist dies die Startverzégerung
von Verdichter zu Verdichter

dOF 1 Mindestdauer Verdichter OFF 0...60 min 3 3 3
Zeitraum nach der Deaktivierung, in dem der Verdichter nicht neu gestartet
werden kann

dbi 1 Verzégerung zwischen den Starts 0...60 min 0 0 0
Zeitraum nach der vorherigen Aktivierung, in dem der Verdichter nicht neu
gestartet werden kann

OdO 1 Outputverzégerung bei Power-On (Verdichter, Geblése, Abtauung) 0...60 min 3 3 3
Erméglicht die Verzdgerung der Aktivierung der Regulierung nach dem
Gerdtestart geméf eingestellter Zeit.

Der Wechsel von Stand-By zu aktivierter Maschine (Befehl ON auf der
Tastatur) schlieft die Verzégerung aus

Liste -dEF Abtauparameter

dty* 1 Art der Abtauung 0,1 0 0 0
0 = mit Heizwiderstand, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-Héchstdauver
(Timeout)

1 = mit HeiBgas, Ende nach Temperatur oder Sicherheits-Héchstdauer
(Timeout)

Bei Abtauung mit Widerstand nach Abschalten des Verdichters und Einschalten
des Relais1 Sekunde warten
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| Code |Ebene | Beschreibung | Range | Einheit | MBP LBP HBP
6

dit 1 Zeitraum zwischen Abtauungen 0...250 h 6 6
Héchstdauer [Anfang bis Anfang) zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Abtauungen. Bei Ablauf der Zeit wird eine Abtauung eingeleitet (zyklische
Abtauung). Der Timer wird nach jeder Abtauung (auch nicht zyklisch)
zuriickgesetzt.

0 = zyklische Abtauung deaktiviert

dct 1 Zahlmodus Abtauintervall 0,1 1 1 1
0 = z&hlt bei Verdichter in Betrieb
1 = zéhlt immer

dOH 1 Verzégerung Abtaubeginn bei Power On 0...250 min 0] 0 0
Daver, ab Einschalien des Geréts, wéhrend der eventuelle Abtauanfragen
{ouBler manuelle Abtauung) abgewiesen werden

dEt* 1 Timeout Abtauung 1...250 min 30 30 15
Nach Ablauf der eingestellten Zeit wird die Abtauung auch dann beendet,
wenn die Temperatur fir das Abtauende nicht erreicht ist, und die
Abtropfphase eingeleitet

dst* 1 Temperatur Abtauende -50.0 ... °C [°F] 15 15 10
Temperatur der Sonde 2 ab der die Abtauung beendet wird. Ist die 199.0
Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte Wert; wird die
Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 2 wird die Abtauung auf
jeden Fall durch das Zeitlimit beendet

ds2 1 Temperatur Abtauende des zweiten Verdampfers -50.0 ... °C ['F] 10 10 10
Temperatur der Sonde 3 ab der die Abtauung des zweiten Verdampfers 199.0
beendet wird. Ist die Temperatur bei Abtaubeginn héher als der eingestellte
Wert; wird die Abtauung nicht eingeleitet. Bei Stérung der Sonde 3 wird die
Abtauung auf jeden Fall durch das Zeitlimit beendet.

Die Funktion ist nur aktiviert, wenn PO1=304, Co4=3 und CP0=2
(Alarmrelais zur Abtauung des zweiten Verdampfers und Sonde 3 zur
Temperaturerfassung des zweiten Verdampfers). In diesem Fall beginnt die
Abtropfphase nach dem Abtauende beider Verdampfer.

dPO 1 Abtauung bei Power On 0,1 flag 0 0 0
0 = deaktiviert

1 = Abtauung bei Inbetriebnahme des Gerdéts
Liste -FAn Geblaseparameter

FSt 1 Temperatur Gebléseeinschaltung Sende2 = F5t: -50.0 ... 2C[°F] 8 -5 50
i Geblése aus 199.0
Fot 1 Temperatur Gebléseabschaltung Fot = Sonde2 < -50.0:... | °C[F -50 -50 -50
(FSt — FAd): Geblése | 199.0
Fad 1 Differential Geblédseein- und ausschaltung ein ) 1.0 . “C |°F] 2 2 2
: Sonde2 < (Fot - 90.0
FAd): Geblése aus
Fdt 1 Nachabtropfdauer 0...60 min 1 2 0
Zeitraum nach der Abtropfphase wéhrend dem die Geblése abgeschaltet
bleiben
dt 1 Abtropfdauver 0...60 min 2 2 0

Zeitraum nach einer Abtauung in dem Verdichter und Verdampfergeblése fir
ein besseres Abtropfen des Verdampfers abgeschaltet werden

dFd 1 Geblésedeaktivierung bei Abtauung 0,1 flag 1 1 0
0 = Geblése oktiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
1 = Geblése deaktiviert

FCO 1 Geblésedeaktivierung bei abgeschaltetem Verdichter 0..2 0 0 0
0 = Geblase deakfiviert

1 = Geblése aktiviert (durch FPt festgelegter Betrieb)
2 = Geblése in Duty Cycle Betrieb

Fon 1 Gebldsedauer ON bei Duty Cycle Betrieb (FCO=2) 1...60 min 15 15 15

FoF 1 Geblédsedauer OFF bei Duty Cycle Betrieb ([FCO=2) 1...60 min 15 15 15
Liste -Alr Alormparameter

AFd 1 Differenzial Alarmschwelle Temperatur 1.0... °C [°F] 2 2 2
Legt die Temperaturschwelle fir die Rickstellung nach einem Alarm hohe oder 20.0
nidrige Temperatur fest

HAL 1 obere Alarmschwelle -50.0 ... °C [°F] 10 10 10
Oberhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0

Alarm aktiviert

Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen mit dem Setpoint addiert
LAL 1 untere Alarmschwelle -50.0 ... “C [°F] -10 -10 -10
Unterhalb dieses Wertes (absolut oder in Bezug auf den Setpoint) wird der 199.0
Alarm aktiviert

Bei Bezug wird der Wert ohne Vorzeichen von dem Setpoint subtrahiert
PAO 1 Verzégerung Temperaturalarm bei Power On 0..10 h 4 4 4
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| Code |Ebene | Beschreibung | Range | Einheit | MBP LBP HBP

dAO 1 Verzégerung Temperaturalarm nach Abtauung 0..999 min 60 60 60
Zeitraum ab Ende der Abtropfphase in dem kein Alarm gemeldet wird
Bei gleichzeitiger Abtauung per Netz bezieht sich der Zeitraum auf den Befehl

Abtauende
OAO 1 Verzégerung Temperaturalarm nach TorschlieBung 0..10 h 0 0 0
Zeitraum nach Schliefien der Tir in dem kein Alarm gemeldet wird
dAt 1 Freigabe Alarm Timeout Abtauung 0,1 flag 0 0 0
Signalfreigabe eines eventuellen Abtauendes durch Erreichen der Héchstdauer
(Timeout).

0 = Meldung deaktiviert

1 = Meldung aktiviert

Liste -diS Displayparameter

ndt 1 Dezimalpunkt-Darstellung 0,1 flag 1 1 1

0 = Darstellung ohne Dezimalpunkt;

1 = Darstellung mit Dezimalpunkt.

ddl 1 Darstellung wéihrend er Abtauphase 0,1,2 0] 0 0

0 = normale Darstellung (wie Yorgabe durch Par. ddd)

1 = Einfrieren des angezeigten Temperaturweris bei Abtaubeginn bis
Abtauende und Erreichen des Setpoints

2 = "dF" bis Abtauende und Erreichen des Setpoints

Der Parameter ddL wird nur dann bearbeitet, wenn die Standarddarstellung

{Par. ddd) die Reglersonde vorsieht (Sonde 1 oder Netzsonde)

Ldd 1 Timeout Displaysperre in Abtauung 0...255 min 6 6 6

Zeitraum ab Abtauende (Ende der Abtropfphase), nach dessen Uberschreitung

die Normaldarstellung wieder hergestellt wird

dro 1 Auswahl °C oder °F 0,1 flag 0 0 0
0=°C
1="°F

Die Auswahl besitzt nur Auswirkung auf die Temperatureinheit. Die
Parameterwerte der Temperatur behalten den okiuellen Wert und missen
daher manuell an die Fahrenheit-Skala angeglichen werden.

Liste -CnF Konfigurationsparameter

LOC 1 Tastatursperre 0.3 1 1 1
(**) 0 = Tastaturen deaktiviert

1 = Tastatur Hauptterminal akfiviert

2 = Tastatur Sekundérterminal aktiviert i

3 = Tastaturen akt'viert (jene, die zuerst anfragt, hat bis zum Schluss Prioritéit}

rEL 1 Software-Release 0.0... - - -
Nur lesbarer Wert, der die Softwareversion angibt 99.9
Liste -Lan(***) Netzparameter

dEA 1 Adresse Supervisor-Netzwerk (nur fir Master) 1...199 1 1 1

Die in_jedem Master einzugebende Adresse muss die Anzahl der Slave in dem
ihm vorhergehenden LAN bericksichtigen: “dEA"="dEA[vorheriger
Master]”+"L01[vorheriger Master]”+ 1

Adresse des Supervisor-Netzwerks fir einen Slave gleich
"dEA[Master]”+"L00")

(*) VORSICHT:Um die Tastatur zu entsperren, mindestens 5 Sekunden lang gleichzeitig “SET” und “ON/OFF” driicken.

?—‘

(**) YORSICHT: Der Parameter des "LAn" Netzes dient nur im Falle eines Betriebes MASTER/SLAVE und bei FERNSTEUERUNG.

5.2. Anzeige der Fehlermeldungen

Bei Fehlermeldungen aktiviert die Karte normalerweise folgende Aktionen: }

@ Auf dem Display wird der entsprechende Fehlermeldungscode angezeigt. Insbesondere zeigt die Uberprifung auf dem Display
alternativ den Fehlermeldungscode und die normalerweise angezeigte Temperatur an;

@  Die Fehlermeldungs-Led leuchtet auf;

# Das Fehlermeldungsrelais wird aktiviert.

Bei einigen Fehlermeldungen oder Anzeigen wird die Led und/oder das Relais nicht aktiviert. Durch das Dricken irgendeiner Taste,

wird das Relais deaktiviert (sollte es akfiviert sein) und die Led leuchtet auf, wdhrend auf dem Display weiterhin der

Fehlermeldungscode angezeigt wird. Die Led geht aus und der Fehlermeldungscode verschwindet erst, wenn die Ursache der

Fehlermeldung behoben wurde Auf der Tabelle 8 sind die Beschreibungen aller Fehlermeldungen und die entsprechenden

MaBnahmen fir ihre Behebung, detailliert aufgefihrt.
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Tabelle 8 — Beschreibung der Fehlermeldungen.

angezeigter

Beschreibung/ Steuerung

Relais aktiv

Reset-Modus

Code
Fehler Sonde kihlzelletemperatur
wird die Sonde zur Steuerung verwendet, wird der Verdichter zyklisch
E1l aktiviert und die Abtauungen deaktiviert; ja ja automatisch bei Behebung
falls die Netzsonde aktiviert wurde, wird die fehlerhafte Sonde von der
Steuerung ausgeschlossen
Fehler Sonde Abtauung Sende ; . . ;
k2 die Abtauung wird durch Timeout beendet i i alonatisch;bei Behebong
Fehler Sonde dritte (Temperatur Verflussiger) . .
. B blinkt nein
E3 die entsprechenden Steuerungen werden deaktiviert automatisch bei Behebun
Fehler Sonde dritte (Temperatur 2. Verdampfer) o - s
die Abtauung wird durch Timeout beendet | I
thermischer Alarm(*) die Steuerung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Hochdruckschalter(*) die Steverung wird deaktiviert ja nein automatisch bei Behebung
Alarm Niederdruckschalter(*) die Steuerung wird deakfiviert ja nein outomatisch bei Behebung
Ed wiederholter thermischer Alarm o - o R
die Steverung wird permanent deakfiviert ! I
wiederholter Alarm Hochdruckschalter . . . .
E5 ; ; S ja ja bei Inbetriebnahme
die Steverung wird permanent deaktiviert
E6 \flederholler Algrm Nlederdruckschql'ter ia ja bei Inbetriebnahme
die Steuerung wird permanent deaktiviert
LO Alarm niedrige Temperaiur ja ja automatisch bei Behebung
HI Alarm hohe Temperatur ja ja automatisch bei Behebung
EE Fehler Datenspeichertung die Defaultwerte werden geladen ja ja bel F"ower-On ader ntichsler
Speicherung der Parameter
Ec Alarm Verdichterreinigung blinkt nein automatisch bei Behebung
Er Alarm Netzwerk (**) ja ja automatisch bei Behebung
Ed Alarm Timeout Abtauung blinkt nein aulpmansch el aachetg
Abtauung
Alarm Timeout Tir gedfinet . . . :
od der Normalbetrieb wird reakfiviert blinkt nein automatisch bei Behebung
nx Slave x in Alarm (nur auf Master) ia Progr. automatisch bei Behebung
Ux e el ey 0 blinkt | nein automatisch bei Behebung
Master nicht angeschlossen (nur auf Slave) ; ; ; ;
ul Slave trennt sich vom Netz und léuft autonom slirky nein dutgmolistiibei Rehiehung
dx Download fehlgeschlagen Slave x (nur auf Master) linkt nein el ose Bt e
Behebung

(*) Auf dem Display erscheint keine Schrift.

(**}) Mit Netzwerk-Fehlérmeldung ist der Fehlermeldungs-Befehl gemeint, der vom Master an alle Netzwerkvorrichtungen, nach
vorheriger Programmierung, bei Aktivierung des Fehlermeldungsrelais auf dem Master selbst, weitergeleitet wird.

Wéhrend des Betriebes, unter besonderen Bedingungen, werden die in Table 9 aufgefohrien Meldungen angezeigt.

Tabelle 9 — Besondere Betriebsbedingungen.

angez. Code Beschreibung Anmerkung

OFF Einheit in Stand-by (Betrieb deaktiviert) bleibt bis zum néchsten ON-Befehl

dF Abtauung l&uft siehe Par. “ddL”

dFu Abtauung nicht durchgefohrt erscheint fir 2 Sekunden wenn der Abtaubefehl nicht durchgefihrt
wurde weil die Verdampfertemperatur bereits Gber der Temperatur
Abtauvende liegt (Parameter dst)

uM Einheit Master bei Einschalten wird die Netzkonfiguration der Einheit angezeigt

uSx Einheit Slave x

Cn Verbindung Terminal/Steuerung unterbrochen das Terminal erhiélt keine Steuerdaten

L

‘% VORSICHT:

Wenn beim Einschalten, die Endverbindung / Kontrolle nicht richtig funkfioniert, zeigt das Terminal auf dem
Display “88,8” an, und die Led's sind alle aus.

6. Wartung und Verschrottung:

6.1. Aligemeines zur Wartung

Damit die Maschine so zuverldssig wie méglich arbeitet und, um Gefahrensituationen zu vermeiden, muss sich strikt an die
Anweisungen und an die Vorschriften der folgenden Seiten gehalten werden.
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GEFAHR: Aus Sicherheitsgriinden mussen alle im vorliegenden Kapitel aufgefihrten Wartungsarbeiten von speziell
ausgebildeten und qualifizierten Technikern ausgefihrt werden,
Die zustéindigen Techniker, missen dariiberhinaus tiber alle notwendigen Werkzeuge und PSA's verfiigen,
um in Sicherheit arbeiten zu kénnen.

>

VORSICHT:: Damit dem Bedienpersonal immer eine voll funktionsfahige und sichere Maschine zur Verfiigung steht und,
um Probleme in Bezug auf die Verschlechterung der SicherheitsmaBBnahmen oder der Maschinenausfélle,
dis sich als sehr teuer erweisen kénnen, vorzubeugen, ist es notwendig, eine wirkungsvollevorbeugende
Wartung durchzufiihren. Die Wartungseingriffe missen in bestimmten Abstéinden geplant werden, um die
Teile mit normalem Verschleiss zu ernevern oder auszutauschen und den allgemeinen Zustand der
mechanischen ud elektrischen Teile, aus denen die Maschine (und ihre Hilfsgerdte) besteht, zu iberpriifen
und auf diese Weise die Anweisungen (ber eventuelle ausserplanméfige Eingriffe, die sich als notwendig
erweisen kénnen, befolgen.

!
-
4

¥

—
Vor jedem in diesem Absatz aufgefGhrten Wartungs- oder Reinigungseingriff, ist es notwendig, die Maschine von der Stromspeisung
zu trennen; dazu den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

GEFAHR; Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen, die
auf unsachgeméBe Eingriffe durch unqualifiziertes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das nicht
ausreichend ausgestattet ist, zurlickzufihren sind, zurtick.

B>

6.1.1. Hinweise zur Sicherheit

Um die Wartungs- oder Reinigungsvorgénge korrekt vorzunehmen, miissen die nachfolgend aufgefihrten Hinweise unbedingt befolgt

werden.

# Wahrend der Arbeiten ist es notwendig, die Arbeit auf der Maschine mittels entsprechender Schilder anzuzeigen (diese Anzeigen
missen so angeordnet sein, dass jeglicher unerwinschter Eingriff auf der Maschine selbst vorgebeugt wird).

»» _Wahrend der Eingriffe darfnur befugies Personal den Arbeitshereich betreten.

-~ 1
VORSICHT:: Die Wartungs- und Reinigungseingriffe dirfen nur von spezialisietem Fachpersonal, das alle
e Anweisungen des vorliegenden Gebrauchs- und Wartungshandbuches gelesen und verstanden hat,
vorgenommen werden.
GEFAHR: Nur die Teile der Maschine abbauen, die tatséchlich abgenommen werden missen, um die spezielle
Wartungsarbeit vorzunehmen. Dariberhinaus muss die Maschine, bevor sie dem Bedienpersonal
zuriickerstatfet wird, auf ihre Integritat und Funktionalitét hin Gberprift werden.

#» Alle umweltschadlichen Materialien, die nach den Wartungsarbeiten beseitigt werden missen, missen gemaf der geltenden
Vorschriften entsorgt werden.

'h..‘af‘

"< VORSICHT: Fir die Entsorgung von umweltschéadlichen Stoffen missen, wenn netwendig, spezielle Dienstleister
. hinzugezogen werden.

In jedem Fall ist die folgende personliche Schutzausristung notwendig, um alle unten aufgefihrten Wartungs- und Reinigungseingriffe
an der Maschine durchzufihren:

6.1.2. Uberprifung der Verfugbarkeit des Materials

Mit einem Vorlauf von mindestens 60 Tagen vor dem fixierten Termin der Wartungsarbeiten, muss das fir die Wartung notwendige
Material Gberprift werden:

1. Uberprifen, ob sich besagtes Material im Warenlager befindet,

2. die fehlenden Teile missen mindestens 30 Tage vorher beim technischen Biro des Herstellers angefragt werden.

6.2. Notfallsystem

GEFAHR: An der Maschine darf ausschliefllich gut geschultes und iber die Risiken informierfes Bedienpersonal
arbeiten und dies auch nur nachdem sie das vorliegende Gebrauchs- und Wartungshandbuch vollsténdig
c gelesen haben. Der Hersteller weist jegliche Haftung fiir eventuelle Schéden an Gegensténden und/oder

an Personen, die auf unsachgeméflen Gebrauch durch unqualifiziertes, nicht geschultes und unbefugtes
Personal zuriickzufiihren ist, zurtick.

Maschine von der Speisung getrennt wurde; dariberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell warme

GEFAHR: Bevor alle vorgesehenen Reinigungsvorgénge vorgenommen werden, muss sichergestellt sein, dass die
A Oberfléichen abgekihlt haben.
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Bei einer Fehlfunktion oder einer Anomalie in der Funktion der elekironischen Steuerung und bei Unméglichkeit eines unmittelbaren
Austausches, kann das NOTFALLSYSTEM verwendet werden, um die Einheit so lange in Beirieb zu halten, bis die Steuerung
ausgetauscht wird. Um dieses System zu nutzen nachdem die Maschine abgetrennt wurde, muss wie folgt vorgegangen werden:

1. Alle zwischen den L Klemmen und den Ublichen Klemmen der Relais vorhandenen Briicken der Karte (Klemmen 25-28- 33-36-

38) entfernen;

2. Wie im Schema in a Abbildung é ufgefiihrt, muss ein Thermostat zwischen der Klemme L, den Klemmen NO (Klemmen 32,37)
und der Klemme NC (Klemme 34) der Kompressor-Relais, Enteisung und Lifter (COMP,DEF e FAN) verbunden werden.

3. Nun also eine Bricke zwischen den L Klemmen und der NO Klemme des ON/OFF (Klemme 26 fir die Speisung der
Widerstinde Gehéuse, Tur und Abladeeinheit, wenn vorhanden) Relais herstellen.

4. Das Blocksystem FS erneut mit der Speiselinie verbinden, indem das Thermostat auf die gewinschte Temperatur gestellt wird.

Die gerade beschriebene Verbindung ist nur eine voriibergehende Verbindung! Fir den Austausch der
defekten Karte muss umgehend der Kontakt mit dem Verkdufer oder direkt mit dem Hersteller
aufgenommen werden.

Wahrend der gesamten Notfallphase ist ein Abtauen ausgeschlossen, daher wird geraten die Zelle so
wenig wie moglich zu éffnen.

5. Bei der Installation der neven Steuerung missen alle unter Punkt 2,3,4 und 5 beschriebenen Verbindungen wieder hergestellt

werden.

Abbildung 6 — Notfallsystem.
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6.3. Wartung und reinigung

Der Hersteller lehnt jegliche Haftung fiir eventuelle Schéden an Gegensténden und /oder Personen ab, die
durch eine falsche oder unvollsténdige Wartung verursacht wurden.

2 GEFAHR::

Bevor jegliche planméiBige Wartungsarbeit vorgenommen wird, muss sichergestellt sein, dass die Maschine
von der Speisung gefrennt wurde; dariberhinaus muss gewartet werden bis sich eventuell warme
Oberfléchen abgekihlt haben.

—

Bei Austausch von Maschinenteilen mussen diese durch identische Originalteile ersetzt werden.

~ 1 -
-

eventuelles Schweifléten an Produkten der Risikokategorie = 1 , missen von qualifiziefem
Personal ausgefihrt werden.

6.3.1. Eingriffe und relative Zeitabsténde

Die bedeutendsten und wichtigsten Eingriffe beziiglich der planméBigen Wartung kénnen wie folgt zusammengefasst werden:

» Wéchentlich Gberprifen, ob der Verdampfer sauber ist, insbesondere darauf achten, dass sich kein Eis ansammelt. Bei einem
durch Eis verstopften Verdampfer muss die Enteisung per Hand erfolgen und die Taste “"UP” léanger als 5 Sekunden lang
gedriickt werden. Diesen Vorgang so lange wiederholen bis der Verdampfer vollsténdig gereinigt ist. Nach 12 Stunden

Uberprifen.
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Den Kondensator in bestimmten Zeitabsténden (mindestens jeden Monat) reinigen und dabei Staub und Feit entfernen. Wenn
der Raum in dem die Einheit montiert ist, sehr staubig ist, kann es notwendig sein, sie dfters zu reinigen.

Die festen und beweglichen Kontakte aller Schaltschiitze missen alle vier Monate gereinigt und, wenn Verschleisszeichen
vorliegen, ausgetauscht werden.

(Alle vier Monate) Uberprifen, ob alle elektrischen Klemmen, sowohl in den Schaltschréinken, als auch in den Klemmenbrettern
jedes elekirischen Teilnehmers angezogen sind; sorgféltig auch den Anzug der Sicherungen Uberprifen.

Den gesamten Kihlkreislauf, auch im Inneren der Maschinen, visuell auf Kihlflissigkeitsaustritte Uberprifen, die auch durch
Schmierdlspuren angezeigt werden. Sofort eingreifen und im Zweifelsfall die Suche vertiefen. Uberprifung von Kihlgasaustritten:
= for Anlagen mit 3 Kg = Kuhlladung < 30 Kg muss die Uberprifung jéihrlich stattfinden;

. fur Anlagen mit 30 Kg < Kihlladung < 300 Kg muss die Uberprifung halbjéhrlich stattfinden;

" fur Anlagen mit Kohlladung = 300 kg muss die Uberprifung vierteljghrlich stattfinden;

Wenn eine Leckoge entdeckt wird, dann muss sofort eingegriffen werden und innerhalb von 30 Tagen eine erneute Uberprifung
durchgefuhrl werden, um 5|cher‘zus‘re|len dass die Reparatur erfolgreich war.

Alle vier Monate den reguléren Fluss des Kihimittels im Konirollfenster auf der Linie der Flissigkeit Gberprifen.

Alle vier Monate den Olpegel, mittels der entsprechenden Uberprifungsvorrichtung (wo vorhanden), die sich auf dem Gehéuse
des Kompressors befindet, Uberprifen.

Alle vier Monate die Farbe des feuchtigkeitsempfindlichen Elements sorgféltig, durch das Fenster des Kontrollfensters auf der
Flussigkeitslinie, Uberprifen. Die grine Farbe bedeutet frocken, die gelbe Farbe bedeutet Feuchtigkeit. Bei Feuchtigkeitsanzeige,
muss die Maschine umgehend gestoppt und der Flissigkeitsfilter ersetzt werden, die Ladung Kihlflussigkeit und Ol wechseln. Die
Kontrolle nach 3 Tagen des Betriebes wiederholen.

Alle vier Monate den Gerduschpegel des Kompressors Uiberprisfen. Dieser Vorgang muss vorsichtig durchgefihrt werden, da er
erfordert, dass das System in Betrieb ist; Gberprifen, ob ungewdhnliche Geréusche oder Vibrationen vorhanden sind, die ein
Symptom fir Briche oder UberméBiges mechanisches Spiel zwischen den beweglichen Teilen sein kann.

RegelméBig Uberprifen, dass der Kondenswasserabfluss nicht verstopft ist. Bei den Modellen MBP und LBP muss sichergestellt
sein, dass der Wasserabflusswiderstand effizient arbeitet.

werden.

o, i -
§ VORSICHT: Bei Ende jeder Wartungs- oder Reinigungsarbeit, missen alle festen Schutzvorrichtungen wieder angebaut

6.3.2. Eingriffe auf dem Sicherheitsventil (wo vorgesehen)

Es wird das Ersetzen des Sicherheitsventils empfohlen, wenn dieses eingeschritten ist; wéhrend des Ablassens kann das Ansammeln
von Arbeitsricksténden der Komponenten und der Leitungen auf der Dichtung des Ventils, die Dichtung bei wiederverschlieBen
beschéadigen.

GEFAHR: Vor dem Ersetzen des Ventils, muss Gberprift werden, dass die Anlage, in dem Bereich in dem man
arbeitet, nicht unter Druck steht oder erhéhte Temperaturen aufweist.

zuriickgewonnen hat.

ACHTUNG: Das Sicherheitsventil ist wartungsfrei. Die Entfernung des Entlifters oder die Beschédigung des Siegels, sind
nicht autorisierte Verdnderungen der Tarierung; dies fiihrt-zum sofortigen Verfall der Garantie durch den
Hersteller. Die Uberpriifung des Sicherheitsventils ist den entsprechenden Amtern vorbehalten und

A GEFAHR Das Sicherheitsventil nicht demontieren bevor man nicht das Gas im Inneren des Flissigkeitsempfangers

unterliegt den spezifischen Gesetzen des Benutzerlandes.

6.4. AuBerbetriebnahme, Demontage und Verschrottung

Um die Demontage und die Verschrottung vorzunehmen, ist folgende individuelle Schutzausristung notwendig:

N

6.4.1. Aufderbetriebnahme der Maschine

Um die Maschine fur léngere Zeit auBer Betrieb zu nehmen, missen folgende Schritte befolgt werden:

s
2.
H:

Der Maschine die Spannung entziehen.

Die Maschine reinigen.
Auch die Wartungsarbeiten ausfohren und die Maschine danach mit einem Tuch abdecken.

6.4.2. Demontage
Fir den Fall, dass es sich als notwendig erweist, die Maschine auseinanderzubauen, muss die nachfolgend aufgezeigte Prozedur
befolgt werden.

1.
2.

Die Maschine von der elekirischen Speisung isolieren.

Auf den Absatz 4.4.1 - Abbau des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung Bezug nehmen und mitdem Abbau der Maschine
beginnen; dartberhinaus muss mit den technischen Abteilungen des Herstellers Kontakt aufgenommen werden, um die
notwendige Hilfestellung fur diesem Eingriff zu erhalten.
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3. Um mit dem Handling der Maschinenteile fortzufahren, muss geméf der in Absatz 4.2 - Transport und Handlingvon Kapitel 4 -
Transport und Einrichtungaufgefihrten Anweisungen gehandelt werden.

4.  Die Teile anhand der Tatsache, dass sie an einen anderen Ort gebracht werden missen (man beziehe sich auf den Absatz 4.2 -
Transport und Handling des Kapitels 4 - Transport und Einrichtung), dass sie eingelagert werden missen (man beziehe sich auf
den Absatz 4.4 - EinlagerungdesKapitels 4 - Transport und Einrichtung) oder, dass sie verschrottet werden missen (man beziehe
sich auf den Absatz 6.2.3 - Verschrottung), anordnen.

auf unsachgeméBe Eingriffe durch unqualifiziertes, ungeschultes und unbefugtes Personal, das nicht

GEFAHR: Der Hersteller weist jegliche Haftung fir eventuelle Schéiden an Gegensténden und/oder an Personen, die
A ausreichend ausgestattet ist, zuriickzufihren sind, zuriick.

6.4.3. Verschrottung und Entsorgung

Wenn die Maschine ihren Lebenszyklus beendet hat, bevor sie komplett auseinandergenommen wird, ist es notwendig eine Reihe von

Schritten vorzunehmen, um die Umweltbeeintréchtigung durch Entsorgung der Maschinenteile zu verringern, wie es von geltenden

Vorschriften zur Abfallentsorgung gefordert wird.

Diese Schritte sind:

1. Umweltsché&dliche Teile trennen und lagern, bzw.:

a. Die verschiedenen Teile, die umwelischédlich sein kénnten, trennen;
b. Eine Auswahl an Materialien durchfihren, um ihre Wiederverwertung zu férdern, und sie getrennt zu entsorgen
(insbesondere missen Kunststoff oder Gummiteile ausgelesen werden).

2. Das im Inneren der Anlage enthaltene Gas darf nicht einfach in der Umwelt entsorgt werden. Die thermische Isolierung des
Pfropfens und das Kompressorél missen getrennt entsorgt werden; daher wird geraten das Aggregat, gemdf3 der geltenden
Vorschriffen, nur an spezialisierte Entsorgungsbetriebe abzugeben und nicht als normalen Eisenschrott zu entsorgen. Die
Gehduse entsorgen, bzw.:

a. Sobald die umwelischédlichen Stoffe entfernt und eingelagert wurden, muissen die Gehéuse an spezielle
Entsorgungsbetriebe abgegeben werden.

VORSICHT: Bei Verschrottung der Maschine, muss dieldentifikationsplakette der Maschine unkenntlich und die
enfsprechende technische Dokumentation unbrauchbar gemacht werden.
Es obliegt dem Auftraggeber diese Elemente dem technischen Biiro des Herstellers, der sie vernichten wird,

~A= zuriickzuerstatten.
_ Eine einfache Aufbewahrung der oben genannten Elemente an einem unzugénglichen Ort, ist nicht
zuldssig.

Bei Ende der Arbeiten muss dem technischen Biiro des Herstellers die stattgefundene Zerlegung der
Maschinemitgeteilt werden.

7. Optionales Zubehér:

Die Maschine kann auf Anfrage des Kunden mit folgendem optienalen Zubehor ausgestattet werden.

R134A GAS .

Alternativ zum R404A Standard, kann die Maschine entwickelt werden, um mit verschiedenen Kihlgasen zu arbeiten, die durch den
Maschinencode (der sich auf der EG Identifikationsplakette an der Maschine befindet) erkennbar sind: Y=R134a.
WASSERGEKUHLTER - KONDENSATOR

Erh&lt man durch Ersetzen des lufigekihlten Kondensators durch einen wassergekihlien Kondensators,

Zum Anschluss der wassergekihlten Kondensatoren, muss man Leitungen mit einem Durchmesser benutzen, der nicht unter dem des
Blocksystems FS liegen darf, die Eingangs- und Ausgangsangaben beachten. Ist die Einheit zur Kondensation mit Kohlturm-Wasser
dimensioniert, besteht die Eingangsleitung aus einem Verbindungsstiick, das die beiden Leitungen des Kondensators mit geringerem
Querschnitt miteinander verbindet. Ist hingegen die Kondensation mit Brunnen-Wasser vorgesehen, kann man die Eingangsleitung
erkennen, da ein Kihlwasserregler zur Wasserflussregulierung installiert wurde. Den Absperrhahn der Wasser-Versorgungslinie in
Reichweite des Bedieners installieren.

% VORSICHT: Den Wasserabfangwasserhahn niemals schlieflen, wenn die Anlage in Betrieb ist.
s
Um den Ertrag und die Lebensdauer der Maschine zu erhdhen, muss sichergestellt sein, dass
i die Wassertemperatur zwischen 20 und 30°C auf den Einheiten mit Kondensation durch Turmwasser und zwischen 5 und 20°C

auf den Einheiten mit Kondensation durch Brunnenwasser betrégt.

{ 4 der Wasserdruck zwischen 1 und 5 bar betrégt.

VORSICHT: Die Wasserrohre missen vor den niedrigen AuBBentemperaturen geschiitzt werden.

UBERPRUFUNG DER GESCHWINDIGKEIT DES KONDENSATORGEBLASES

DRUCKWACHTER KONDENSATORGEBLASE (Optional erhéltlich- dort wo nicht serienméfig vorgesehen)

Stoppt das Geblase des Kondensators wenn der Kondensationsdruck unter den Eichwert minus das Differential herabsinkt.
GESCHWINDIGKEITSREGLER DES KONDENSATORGEBLASES

Regelt die Geschwindigkeit des Kondensatorgebléses anhand des Kondensationsdrucks, um ihn innerhalb der festgelegten Grenzen
zu halten. Er wird in den Hochdruckkreislauf eingebaut. Die Anweisungen fir den Gebrauch, werden der Dokumentation der
Maschine beigefigt.
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DRUCKWACHTER UNTERGRENZE (Optional erhéltlich- dort wo nicht serienméBig vorgesehen)

Er greift ein und halt die Maschine an, wenn der Druck im Ansaugkreislauf unter den Eichwert minus das Differential sinkt. Dies
geschieht als Folge eines Defektes.

AUSDEHNUNG MIT THERMOSTATISCHEM VENTIL(dort wo nicht optional vorgesehen)

Fir den Fall, dass das Walzorgan das Thermostatventil ist, ist die Kihlanlage mit einem Flissigkeitsbehélter und mit einem
Thermostatventil hinter dem Kondensator versehen.

WIDERSTAND GEHAUSE

Er dient dazu das Gehéuse des Kompressors vor dem Start zu erhitzen und ihn wéhrend des Stopps warm zu halten. Die vom
Widerstand erzeugte Hitze, ruft die Verdampfung des eventuellen Kihlmittels in flissigem Zustand, das sich im Inneren des
Kompressors befindet, hervor.

FERNABDECKUNG (dort, wo nicht serienméfBig vorgesehen)

Erlaubt die Positionierung der Kontrollabdeckung in einem bestimmten Abstand zur Maschine, zum Beispiel neben der Zellentir
(Héchstabstand 100 m).

SPANNUNGSMONITOR

Ein Gerat, dass die Maschine vor Spannungsschwankungen schitzt.

MAGNETOTHERMISCHER DIFFERENTIALSCHALTER

Vorrichtung, die die Maschine vor Uberlastungen, Kurzschliussen und indirekten Kontakten schitzt.

ZUSATZMODUL FUR DEN BETRIEB MASTER / SLAVE

Mit diesem Modul kénnen 2 Blocksysteme FS in einer Zelle, mit der Méglichkeit synchronisierter Funktionen, verbunden werden
(Enteisungen, Anzeigen Temperatur-Fehlermeldungen und Blocksystem Betrieb FS).

ZUSATZMODUL ZUR UBERWACHUNG, AUFNAHME UND FERNVERWALTUNG

Es bietet die Méglichkeit das FS Blocksystem an ein Fernverwaltungssystem anzuschlieBen.

UNTERSCHIEDLICHE SPANNUNG

Die letzte Ziffer auf dem Kennzeichen des Maschinenmodells gibt die Spannung laut folgendem Schema an:

230/1/50 Hz
400/3/50 Hz
110/1/60 Hz
220/3/60 Hz
220/1/60 Hz
460/3/60 Hz
380/3/60 Hz
230/3/50 Hz

O~y (W N =

FERNVERWALTUNGSSYSTEM
Dank ihm kann das Blocksystem FS anhand eines PC's oder eines Datenrecorders Gberwacht und programmiert werden. Es bietet die
Méglichkeit einer fortschrittlichen Verwaltung (Kemmunikation mittels Modem oder GSM) aller Alarmmeldungen des Blocksystems FS.

8. Fehlersuche:
MOGLICHER GRUND LOSUNGEN

A Der Kompressor startet nicht und es ist kein Brummen zu héren

|
H

1 Keine Spannung. Startrelais mit offenen Kontakten. 1 Konirolle der Linie oder Ersetzen des Relais.
2  Warmeschutzschalter schreitet ein. 2  Die elekirischen Verbindungen kontrollieren.
3  Elektroanschlisse gelockert oder fehlerhafte elektrische Anschlisse. 3 Die Verbindungen anziehen oder die Verbindungen an
Hand des Schaltplans erneut ausfihren.
B Kompressor startet nicht (brummt) und der Wérmeschutzschalter schreitet
1n
1 Fehlerhafte elekirische Anschlisse. 1 Verbindungen erneut herstellen
2 Niederspannung am Kompressor. 2 Den Grund finden und eliminieren.
3 Kondensator-Start defekt. 3 Den Grund finden und den Kondensator ersetzen.
4 Relais schliefit nicht 4 Den Grund finden und das Relais ersetzen, falls nétig.
5 Elektromotor mit unterbrochener Spulung oder kurzgeschlossen. 5 Kompressor ersefzen.
€ Der Kompressor startet, aber das Relais &ffnet sich nicht '
1 Fehlerhafte elektrische Anschlisse. 1 Den elektrischen Kreislauf kontrollieren.
2 Niederspannung am Kompressor. 2 Den Grund finden und eliminieren.
3  Relais im Verschluss blockiert, 3 Den Grund finden und eliminieren.
4 Zu starker Ablassdruck 4 Den Grund finden und das Relais ersetzen, falls nétig.
5 Elektromotor mit unterbrochener Spulung oder kurzgeschlossen. | 5 Kompressor ersefzen.
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MOGLICHER GRUND

Eingriff des Warmeschutzschalters

1 Niederdruck in Kompressor (unsymmetrische Phasen in Dreiphasen-
Motoren).

2  Warmeschutzschalier deffekt.

3 Betriebs-Kondensator deffekt.

4 Zu starker Ablassdruck

5 Hoher Ansaugdruck.

6 Kompressor tiberhitzt, heifles Ricklauf-Gas.

7 Spulung Kompressormotor kurzgeschlossen

LOSUNGEN

1 Den Grund finden und eliminieren.

2 Die Charakteristiken kontrollieren und ersetzen falls nétig.

3 Den Grund finden und eliminieren.

4 Beluftung kontrollieren und ebenso eventuelle Engstellen
oder Verstopfungen des Kreislaufs des Systems.

5 Dimensionierung des Systems kontrollieren. Die
Kondensator durch eine leistungsfihigere Einheit ersetzen
falls nétig.

6 Kohlmittelladung kontrollieren; eventuelle Lecks reparieren
und Gas zugeben, falls nétig. Sollte die UNVOLLSTANDIGE
MASCHINEN nicht mit einem Sicherheitsventil versehen sein,
muss das Kiihlgas geringer als 10 kg sein.

7 Kompressor ersetzen.

Kompressor startet und dreht sich, kurze Betriebszyklen

1 Warmeschutzschalter.

2 Thermostat.

3  Eingriff des Hochdruckwiichters, auf Grund der nicht ausreichenden
Kihlung im Kondensator.

4 Eingriff des Hochdruchwéichters, durch erhéhte Kihlgasladung.

5 Eingriff des Hochdruckwéichters, auf Grund geringer Kihlgasladung.

6 Eingriff des Hochdruckwiichters, auf Grund der Verengung oder der
Verstopung der Expansionsventile .

1 Siehe vorherigen Punkt (Eingriff Wérmeschutzschalter)

2 Kleiner Differential; Regulierung korregieren.

3 Die korrekte Funktion des Motorgebléses kontrollieren oder
Kondensator reinigen.

4 Die Kuhlmittelladung reduzieren.

5 Leck reparieren und Kihlgas hinzugeben.
Sollte die UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN nicht mit  einem
Sicherheitsventil versehen sein, muss das Kihlgas geringer als 10
kg sein.

6 Das Expansionsventil ersetzen.

Kompressor funktioniert iiber lange Zeit ununterbrochen
1 Nicht ausreichende Kihlgasladung.

2 Kontakte des Thermostats im Schlieen blockiert.
3 System nicht ausreichend in Funktion der Ladung dimensioniert.
4 Zu hohe zu kithlende Ladung oder nicht ausreichende Isolierung

Evaporator mit Eis bedeckt.

Einschréinkung des Systemkreislaufs.

Verstopfter Kendensator.

iebskondensator bes g

Falscher Betriebskendensator.
rirelai kt r durch nnt

1 Falsches Relais.

2 Relais nicht korrekt montiert.

3 Falscher Betriebskondensator.

Fachtemperatur zu hoch

1 Thermostat zu hoch eingestellt.

2 Expansionsventil unterdimensioniert.

3 Evaporator unterdimensioniert.

4 Nicht ausreichende Luftzirkulation.

Bereifte Ansaugleitungen

1 Expansionsventil mit erhéhtem Gasdurchlauf oder liberdimensioniert.

2 Expansionsventil in der Offnung blockiert.

3 Evaporationsventil funktioniert nicht.
4 Zu hohe Gasladung.
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1 Leck reparieren und Kuhlgas hinzugeben.Sollte die
UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN nicht mit einem Sicherheitsventil
versehen sein, muss das Kihlgas geringer als 10 kg sein.
Thermostat ersetzen.

Das System durch ein stéirkeres ersetzen.

Ladung reduzierung und die Isolierung verbessern, falls
méglich.

Abtauen.

Den Widerstand finden und eliminieren,

Den Kondensator reinigen.

B LM

~ O~ n

1 Kondensator durch korrekten Typ ersetzen.

Durch korrekies Relais ersetzen.
Das Relais in korrekter Position montieren.
Den Kondensator durch den richtigen Typ ersetzen.

WK —

Korrekt einstellen.

Das Expansionsventil durch ein geeignetes ersetzen.
Ersefzen und die Evaporator-Oberflache erhéhen.
Die Luft- Zirkulation verbessern.

e B

1 Das Ventil regulieren oder durch ein korrekt dimensioniertes
ersetzen.

2 Das Ventil von Fremdkérpern befreien und gegebenenfalls
ersetzen.

3 Den Grund finden und eliminieren.

4 Die Kohlmittelladung reduzieren.
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RIC=
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Schema frigorifero standard/Standard Refrigerating Diagram/ Schéma de réfrigération standard
Esquema frigorifero esténdar/Schemen Standardkihlschrank

Legenda/Legend/Légende/Leyenda/Legende

Condensaotore/Condenser
Condenseur/Condensador
Verflussiger

Compressore/Compressor
Compresseur/Compresor
Verdichter

Pressostato di alta/HP pressure switch
Pressostat haute pression/Presostato de alta
Hochdruckschalter

Pressostato di bassa /LP pressure switch
Pressostat basse pression / Presostato de baja
Niederdruckschalter

Filtro deidratatore/Drier filter
Filtre déshydratateur/Filtro deshidratador
Trockner

Valvola solenoide liquido/Liquid solenoid valve
Vanne soléncide liquide/Valvula solencide liquido
Magnetventil Flissigkeit

Evaporatore/Evaporator
Evaporateur/Evaporador
Verdampfer

Resistenza carter /Crankcase heater
Résistance caorte /Resistencia carter
Gehduse-Heizwiderstand

Ricevitore di liquido/Liquid receiver
Récepteur/Receptor de liguido
Flussigkeitssammler

Capillare/Capillary tube
Tube capillaire/Capilar
Kapillar

Espansione a valvola/ Valve expansion/Expansion & vanne

Expansién por valvula/ Ventilausdehnung

ETN

I@E}‘

N
5@

Ev

Valvola di sicurezza (dove prevista) / Pressure relief valve (where provided)
Vanne de sOreté (lors equippé) / Vélvula de seguridad [donde esta prevista)

Sicherheitsventil (wenn bereits vorgesehen)

Indicatere di iit.quido/ Sight glass
Indicateur de liquide/ Indicader de liquide
Flissigkeitsanzeige

Valvolo di espansione termostatica
Thermostatic expansion valve
Vanne thermostatique d'expansion

Vélvula de expansion termostética £y

Thermostat-expansionsventil

Attacco linea di aspirazione
Suction line connection
Connexion ligne aspiration
Conexién linea de aspiracién
Sangsanschlussleitung

Attacco linea liguido

Liguid line connection
Connexion ligne liquide
Conexién linea de liquido
Flissigkeitsanschlussleitung

Valvola di ricarica / Recharge valve /
Vanne de rechargement /Vélvula de recarga
Ladeventil
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Tubazioni precaricate /Pre-charged pipe connections
Tuyaux préchargés / Tubos de conexién pre-cargados
Vorgefullte Kaltemittelleitungen

G (e

Legenda / Key / Légende / Leyenda / Legende

5 = Tubo di ospirozione/Suction pipe/Tube d'ospiration/Tubo de aspiracion/ Sougrohr

D = Tube di mandata/Discharge pipe/Tube de refoulement/Tubo de envio/ Druckrohr

XP1 = Spina connettore sonde/Probe connector plug/ Fiche connecteur sondes/Enchufe conector sondas/ Stecker Sonde

XS1 = Presa connettore sonde/Probe connector socket/ Prise cannecteur sondes/Enchufe conector sondas/Steckdose Sonde

XP2 = Spina connettore ventole e resistenze/Fan and heater connector plug/Fiche connecteur ventilateur et résistances/ Enchufe conector ventiladores e resistencios/ Stecker
Ventilatoren und Heizwidersténde

XS2 = Presa conneftore ventole e resistenze/Fans and heaters connector socket/Prise connecteur ventilateur et résistances/Enchufe conector ventiladores y resistencias/ Steckdose
Ventilatoren und Heizwidersténde

G = Ganci di sollevamento/Lifting hooks/Crochets de levage/Ganchos de levantamiento/Transporthaken

BLOCKSYSTEM LIQUID LINE SUCTION Pipe connections m 2 | Pipe connections m 5 | Pipe connections m 10
FSHO03Z001 6 10 KIT2610/Z KIT5610/Z KIT10610/Z
FSHO06Z001 6 10 KIT2610/Z KIT5610/Z KIT10610/Z
FSHOO07Z001 6 12 KIT2612/Z KIT5612/7 KIT10612/Z
FSHO09Z001 6 12 KIT2612/Z KITS612/Z - KIT10612/Z
FSHO12Z001 6 12 KIT2612/Z KITS5612/Z KIT10612/Z
FSM003Z001 3 10 KIT2610/Z I KIT5610/Z KIT10610/Z

'FSM006Z001 3 10 KIT2610/Z . KIT5610/Z KIT10610/Z
FSMO007Z001 6 12 KIT2612/Z KIT5612/2 KIT10612/2
FSM009Z001 6 12 KIT2612/Z KITS612/E KIT10612/E
FSM012Z2001 6 12 KIT2612/Z KIT5612/Z KIT10612/Z
FSLO03Z011 6 10 KIT2610/Z KIT5610/Z KIT10610/Z
FSLO06Z011 6 12 KIT2612/Z KIT5612/Z KIT10612/Z
FSLO09Z011 6 12 KIT2612/Z KITS5612/Z KIT10612/Z
FSHO16Z2001 6 12 KIT2612/Z KITS5612/Z KIT10612/2
FSH0227012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSHO282012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z2 KIT101016/Z
FSM0162001 4 12 KIT2612/Z KIT5612/Z KIT10612/Z
FSM0222012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSM0282012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSLO12Z011 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSLO162012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSHO34Z012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/2
FSHO402012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/2 KIT101016/2
FSM034Z2012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSM040Z012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSLO202012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
FSL024Z012 10 16 KIT21016/Z KIT51016/Z KIT101016/Z
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